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 de | EU-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KN Eu-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

UE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I UE-Declaracion de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BI¥ UE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

EU-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

Wil Eu-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EU-konformitetserklaring. Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb UE-Konformitetserklaering. Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
menter:

[ pt UE-Declaracao de conformidade. Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

m.ﬂ.eknapau.uﬂ cootBeTcTBUA EU. Mbl 3a9Bn19eM
C UCKJTIOUYNTESIbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JAHHbIN
NPOOYyKT COOTBETCTBYET C/IEAYIOLLMM HOPMaM UK
HOPMaTMBHbIM LLOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shod&. Prohladujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

i Deklaracja o zgodnosci z normami UE. Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2009+Corrigendum 2009+A11:2010
EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012
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Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

>

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Schutzbrille tragen!

Netzstecker ziehen

Schutzklasse Il

N

Nicht in den Hausmdll geben.

ONMOoOpPOSI®I

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-

schaft.

m ¥

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektro-
werkzeuge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an
den isolierten Handgriffen, da der Fraser
das eigene Netzkabel treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und konnte zu ei-
nem elektrischen Schlag fiihren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fiihren
kann.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Fra-
sers und uberprifen Sie dessen einwand-
freien Lauf.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Die Einsatzwerkzeuge miissen mindes-
tens fur die auf dem Elektrowerkzeug an-
gegebene Drehzahl ausgelegt sein. Mit
Uberdrehzahl laufende Einsatzwerkzeuge
konnen auseinander fliegen und Verletzun-
gen verursachen.

- Esdirfen nur Werkzeuge verwendet wer-
den, die EN 847-1 entsprechen. Alle
Festool Fraswerkzeuge erfiillen diese An-
forderungen.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die
von Festool hierfiir angebotenen Fraser
montiert werden. Der Einsatz anderer Fra-
ser ist wegen erhohter Verletzungsgefahr
verboten.

- Arbeiten Sie nicht mit stumpfen oder be-
schadigten Frasern. Stumpfe oder bescha-



digte Fraser konnen zum Verlust der Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug fihren.

- Spannen Sie nur Werkzeuge mit dem
Schaftdurchmesser ein, fir den die Spann-
zange vorgesehen ist.

- Fihren Sie das Elektrowerkzeug nur im
eingeschalteten Zustand gegen das Werk-
stick.

- Frasen Sie nicht Gber Metallgegenstande,
Nagel oder Schrauben.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle dber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Kommen Sie mit den Handen nicht in den
Frasbereich und an den Fraser. Halten Sie
mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder
das Motorgehause.

00®0

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausrustungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten
rauer Materialien und beim Werkzeug-
wechsel.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige
Staube entstehen (z.B. bleihaltiger An-
strich, einige Holzarten oder Metalle). Das
Berlhren oder Einatmen dieser Staube
kann fur die Bedienperson oder in der Na-
he befindliche Personen eine Gefahrdung
darstellen. Beachten Sie die in lhrem Land
gultigen Sicherheitsvorschriften.

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.

2.3 Metallbearbeitung

& Bei der Bearbeitung von Metall sind aus

Sicherheitsgrinden folgende Mal3nahmen ein-

zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-]) Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlief3en.

- Maschine regelmafiig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause durch Ausblasen rei-
nigen.

Schutzbrille tragen!
UAL)
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2.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lp, = 78 dB(A]
Schallleistungspegel Lwa = 89 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

N® VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Schwingungsemissionswert (3-
achsig)

ap = 3,0 m/s?
K =2,0m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Gerdusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen,

mit anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn un-

genugend gewartet. Leerlauf- und Stillstands-
zeiten der Maschine beachten!

3 BestimmungsgemanBe
Verwendung

Das Elektrowerkzeug ist bestimmungsgemal
vorgesehen zum Frasen von Holz, Kunststoff
und ahnlichen Werkstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemallem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 min"

Kantenfrase
Leistung

Drehzahl (Leerlauf)

No

Werkzeugaufnahme 8 mm
(optional : 6 mm, 1/4")

@-Fraser, max. 26 mm/ 1"
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Kantenfrase MFK 700 EQ
Anschluss Staubabsaugung @ 27 mm
Gewicht (ohne Netzkabel) 1,9 kg

Schutzklasse

[El /11

5 Lieferumfang
[1-11 MFK 700 mit Frastisch grofie Auflage

[1-2] Seitenanschlag mit Fiihrungsstangen
und Feineinstellung

[1-31 Absaughaube fiir Frastisch grofie Auf-
lage mit Absaugstutzen

[1-4] Frastisch fir Kantenumleimer mit
Tastrolle und Absaughaube (nurim
SET-Lieferumfang)

[1-5] Handgriff, Arretierung fir Frastiefe

6 Inbetriebnahme

/N /N WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektro-
werkzeugs vergewissern, dass der Bajo-
nettverschluss an der Netzanschlusslei-
tung komplett geschlossen und verriegelt
ist.

Maschine vor dem Anschlie3en und Lo-
sen der Netzanschlussleitung stets aus-
schalten!
AnschlieBen und Losen der Netzanschlusslei-
tung - siehe Bild [3].

6.1 Ein-/Ausschalten

Der Schalter [2-2] dient als Ein-/Ausschalter (I
= EIN, 0 = AUS).
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7  Einstellungen

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag
» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets

den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [2-1]
stufenlos zwischen 10000 und 26000 min-' ein-
stellen. Dadurch kdnnen Sie die Schnittge-
schwindigkeit der jeweiligen Oberflache opti-
mal anpassen.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant
gehalten. Dadurch wird auch bei Belastung eine
gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit er-
reicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors) ist eine elektronische Temperatur-
uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Si-
cherheitselektronik den Motor ab. Nach einer
Abkihlzeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine
wieder betriebsbereit und voll belastbar. Bei
laufender Maschine (Leerlauf) reduziert sich
die Abkihlzeit erheblich.

7.2 Frastisch wechseln

Im serienmafligen Lieferumfang ist der ,Fras-
tisch grofle Auflage’ vormontiert. Dieser Fras-
tisch gewahrleistet eine hohe Frasgenauigkeit
durch die grofle Auflageflache und die genauen
Einstellmadglichkeiten. Im Zubehorprogramm
sind weitere Frastische erhaltlich.

a) Frastisch groBe Auflage

» Frastisch auf die Aufnahmebolzen des Elek-
trowerkzeugs aufschieben.

» Frastisch durch Festdrehen der Schrau-
be [4-1] arretieren.

= Absaughaube [4-2] aufsetzen.

» Absaughaube durch Festdrehen der
Schraube [4-3] arretieren.

» Absaugstutzen [4-4] auf die Absaughaube
aufsetzen.

Demontage in umgekehrter Reihenfolge.



b) Frastisch fiir Kantenumleimer

Der ,Frastisch fir Kantenumleimer’ (nur im
SETLieferumfang) ist vorgesehen zum Biindigf-
rasen von Umleimeriberstand sowie Profilfra-
sen.

@ Damit die Plattenbeschichtung beim Kan-
tenfrasen nicht beschadigt wird, ist der
Frastisch um 1,5° geneigt. Fur exakt
rechtwinklige Frasungen ist ein Frastisch
mit 0° Neigung als Zubehor erhaltlich.

= Tasteinrichtung [5-1] mit den vormontier-
ten Schrauben am Elektrowerkzeug befesti-
gen. Durch Verschieben der Tasteinrichtung
in den Langlochern kann diese optimal auf
das Fraswerkzeug eingestellt werden.

» Frastisch auf die Aufnahmebolzen des Elek-
trowerkzeugs aufschieben.

» Frastisch durch Festdrehen der Schrau-
be [5-2] arretieren.

= Absaughaube [5-3] aufsetzen.

» Absaughaube durch Festdrehen der
Schraube [5-4] arretieren.

Demontage in umgekehrter Reihenfolge.

7.3 Werkzeug wechseln

/N VORSICHT

HeiBBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden!

» Schutzhandschuhe tragen.

Vor Wechseln des Fraswerkzeuges den Fras-
tisch abnehmen - siehe Kapitel

Werkzeug entnehmen

» Spindelarretierung [6-1] driicken.

» Uberwurfmutter [6-2] mit Gabelschliissel
(SW 19]) soweit l6sen, bis das Werkzeug ent-
nommen werden kann.

» Spindelarretierung [6-1] loslassen.

Werkzeug einsetzen

» Fraswerkzeug [6-3] soweit wie mdglich, zu-
mindest bis zur Markierung N\ am Fra-
serschaft in die gedffnete Spannzange ste-
cken.

= Spindelarretierung [6-1] driicken.

= Uberwurfmutter [6-2] mit Gabelschliissel
(SW 19] festziehen.

» Spindelarretierung [6-1] loslassen.

7.4 Spannzange wechseln

Mit den mitgelieferten Spannzangen diurfen nur
passende Werkzeuge eingesetzt werden. Es

Deutsch

kdnnen Spannzangen mit 8 mm, 6 mm und 1/4"
(6,35 mm]) eingesetzt werden.

= Spindelarretierung [7-1] driicken.

Uberwurfmutter [7-2] vollstandig abdrehen.

Spindelarretierung [7-1] loslassen.

Uberwurfmutter zusammen mit der Spann-

zange [7-3] aus der Spindel nehmen. Nie

Uberwurfmutter und Spannzange trennen!

Diese bilden eine Einheit.

= Eine andere Spannzange mit Uberwurfmut-
ter in die Spindel einsetzen.

= Uberwurfmutter leicht andrehen. Uber-
wurfmutter nicht festdrehen, solange kein
Fraser eingesteckt ist!

Yyvy

7.5 Frastiefe einstellen

Drehknopf [8-3] und die Klemmung [8-1]
(nur ,Frastisch grofe Auflage’) losen.

» Frastisch am Drehrad [8-2] auf die ge-
wunschte Frastiefe einstellen.

= Drehknopf [8-3] und die Klemmung [8-1]
(nur ,Frastisch grofle Auflage’) festdrehen.

7.6 Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

Fur beide Frastische werden Absaughauben
mitgeliefert, an die ein Festool Absauggerat
(Absaugschlauch mit @ 27 mm) angeschlossen
werden kann.

Je nach Anwendung kann die Absaugung (Ab-
saugschlauch mit @ 27 mm) auch am ,Frastisch
grofle Auflage’ oder am Seitenanschlag ange-
bracht werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs gemachten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstlck stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie die Maschine fir eine sichere
Fihrung mit beiden Handen am Motorge-
hause und am Getriebekopf bzw. am Zu-
satzhandgriff [1-5].

- Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit
dem Fraser-Durchmesser und dem Materi-
al an. Arbeiten Sie mit konstanter Vor-
schubgeschwindigkeit

"
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8.1 Fihrungsarten

Frasen mit Seitenanschlag

Der Seitenanschlag wird fir Frasarbeiten pa-

rallel zur Werkstickkante eingesetzt.

Der Seitenanschlag kann nur am ,Frastisch

groBe Auflage’ und ohne montierte Absaughau-

be [4-2] montiert werden.

= Feineinstellung [9-3] in den Seitenanschlag
einsetzen.

= Beiden Fiihrungsstangen [9-5]1 mit den
Drehknopfen [9-2] am Seitenanschlag fest-
klemmen.

» Seitenanschlag bis zum gewiinschten Maf3
in die Nuten des Frastisches einfihren und
Fihrungsstangen mit dem Drehknopf [9-1]
festklemmen.

Feineinstellung

» Schrauben [9-2] und am griinen Drehrad
der Feineinstellung [9-3] drehen.
Eine Teilstrich auf dem Drehrad betragt 0,1
mm - eine Umdrehung 1T mm.

» Schrauben [9-2] festdrehen.

Grobeinstellung

» Schrauben [9-2] und [9-4] l6sen und den
Seitenanschlag verschieben.

» Schrauben festdrehen.

Kantenbearbeitung mit Anlaufkugellager
[Bild 10]

Zur Kantenbearbeitung mit dem ,Frastisch gro-
Be Auflage’ werden Fraswerkzeuge mit Anlauf-
kugellager in die Maschine eingesetzt. Dabei
wird die Maschine so gefiihrt, dass das Anlauf-
kugellager am Werkstick abrollt.Bei der Kan-
tenbearbeitung stets die Absaughaube [10-1]
verwenden, um die Absaugung zu verbessern.

Kantenbearbeitung mit Tasteinrichtung und
Frastisch fiir Kantenumleimer [Bild 11]

Zur Kantenbearbeitung mit dem Frastisch fur
Kantenumleimer (nur im SET-Lieferumfang)
wird die Tasteinrichtung [11-1] an der Maschi-
ne montiert (siehe Kapitel ). Dabei wird das
Elektrowerkzeug so gefuihrt, dass die Tastein-
richtung am Werkstick anliegt.
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9 Wartung und Pflege

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

.
&W durch Hersteller oder durch Ser-
‘@’ vicewerkstatten. Nachstgelegene

Adresse unter: www.festool.de/
service

Kundendienst und Reparatur nur

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei
und sauber gehalten werden.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
E Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufihren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.

Nur EU: Gemal} Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach
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Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
instructions.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

Wear protective goggles.

Pull out the mains plug

Safety class

N

Do not dispose of it with domestic
waste.

OMOPOSI®ID D>

Tip or advice

Handling instruction

CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European
Community directives.

m ¥

English

2 Safety warnings
2.1 General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result in electric

shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping sur-

faces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric
shock.
Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may
lead to loss of control.

- Check that the cutter is firmly fitted and
runs freely.

- The clamping collet and union nut must
show no signs of damage.

- The tools must be rated for at least the
speed marked on the power tool. Tools
running over rated speed can fly apart and
cause injury.

- Only tools which satisfy EN 847-1 can be
used. All Festool cutters meet these re-
quirements.

- Only cutters provided by Festool for this
purpose may be mounted on the power
tool. The use of other cutters is prohibited
due to the increased risk of injury.

- Never use dull or damaged mortising bits.
Dull or damaged mortising bits can cause
the tool to lurch sideways unexpectedly and
lead to a loss of control of the power tool.

- The clamping collet should only be used to
clamp tools with a shank diameter appro-
priate for the collet.

- Only guide the machine against the work-
piece when it is switched on.

- Do not cut metal objects, nails or screws.

- Wait until the power tool stops completely
until placing it down. The tool can become
entangled and lead to a loss of control of
the power tool.

13
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- Do not allow hands to reach into the cut-
ting area and come into contact with the
cutter. Use your second hand to hold the
additional hand grip or the motor housing.

00®0

Wear suitable protection: such as ear pro-
tection, safety goggles, a dust mask for
work which generates dust, and protective
gloves when working with raw materials
and when changing tools.

- Harmful/toxic dust may be produced dur-
ing your work (e.g. paint containing lead,
certain types of wood and metal). Inhaling
or coming into contact with this dust may
represent a hazard for operating personnel
or persons in the vicinity. Comply with the
safety regulations that apply in your coun-
try.

Wear a P2 dust mask to protect your
health.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Metal processing

& When processing metal, the following

measures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (FIG, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Regularly remove dust deposits from the
motor housing of the machine by blowing.

Wear protective goggles.

2.4 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745
are typically:

Sound pressure level Lps = 78 dB(A)
Noise level Lwa = 89 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

N®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION
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Vibration emission value a;, [vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 60745:

Vibration emission level (3 di-
rections)

ap = 3,0 m/s?
K=2,0m/s?

The specified emission values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
loads during operation.

- Theyrepresent the primary applications of
the power tool.

Increase possible for other applications, with

other insertion tools or if not maintained ade-

quately. Take note of idling and downtimes of
machine!

3 Intended use

The power tool is designed for routing wood,
plastic and similar materials.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4  Technical data

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 min""

Modular router

Power

Rotational speed (no
load) ng

Tool holder 8 mm
(optional : 6 mm, 1/4")

Max. routing tool diameter 26 mm/ 1"

Dust extractor connection 27 mm

diameter

Weight (excluding cable) 1,9 kg

Safety class

[Tl /1

5 Itemsincluded
[1-11 MFK 700 with large surface router ta-
ble

[1-2] Side stop with guide rods and fine ad-
juster

[1-3] Extraction hood for large surface rout-
er table with extractor connector



[1-4]1 Router table for edge veneer with feel-
er roller and extraction hood (only in
SET scope of delivery)

[1-5] Handle, locking for routing depth

6 Commissioning

/N /AN WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
may be used.

/N CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayonet

fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

Always switch off the machine before
connecting and disconnecting the mains
power cable.
Connecting and detaching the mains power ca-
ble - see Fig. [3].

6.1 Switch on/off

The switch [2-2] is an on/off switch (I = ON, 0 =
OFF).

7  Settings

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

The machine features full-wave phase control
electronics with the following features:
Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
ensures that the machine starts up jolt-free.
Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
10000 and 26000 rpm using the adjusting

English

wheel [2-1]. This enables you to optimise the
cutting speed to suit the material.

Constant speed

The motor speed remains constant through
electronic control to ensure a uniform cutting
speed even when under load.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a crit-
ical motor temperature. Let the machine cool
down for approx. 3-5 minutes before using it
again. The machine requires less time to cool
down if it is running, i.e. in neutral position.

7.2 Replacing router table

The large surface router table is already fitted
as standard. The large contact surface and pre-
cision adjustment features of this router table
enable a high degree of accuracy. Other router
tables are included in the accessories pro-
gramme.

a) Large surface router table

» Slide the router table onto the retaining pin
on the machine.

= Tighten the screw [4-1] to clamp the router
table in position.

= Place the extraction hood [4-2] in position.

= Tighten the screw [4-3] to clamp the ex-
traction hood in position.

= Place the extractor connector [4-4] on the
extraction hood.

Removal in reverse order.

b) Router table for edge veneer

The "router table for edge veneer” (only in SET
scope of delivery) is designed for flush trim-
ming veneer overhang and profile routing.

@ The router table is tilted 1.5° so that the
surface coating is not damaged during
edge routing. A router table with 0° incli-
nation angle for precise cuts is available
as an accessory.

= Secure the sensor [5-1] to the machine us-
ing the preassembled screws. Slide the
sensor in the long holes to adjust the rout-
ing tool to the perfect position.

» Slide the router table onto the retaining pin
on the machine.

= Tighten the screw [5-2] to clamp the router
table in position.

= Place the extraction hood [5-3] in position.

= Tighten the screw [5-4] to clamp the ex-
traction hood in position.

Removal in reverse order.
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7.3 Changing tools

7.6 Dust extraction

/N CAUTION

Hot and sharp tools

Risk of injury

» Do not use insert tools that are blunt or de-
fective.

» Wear protective gloves.

Before replacing the cutter remove the router
table - see chapter

Removing the tool

» Push spindle lock [6-1].

» Slacken union nut [6-2] using open ended
spanner (SW 19) until the tool can be re-
moved.

= Release spindle lock [6-1].

Inserting the tool

= Position the cutter [6-3] as far as possible,
at least as far as the marking N\ at the
cutter shaft, into the open clamping collet.

» Push spindle lock [6-1].

» Tighten union nut [6-2] using open ended
spanner (SW 19).

= Release spindle lock [6-1].

7.4 Replacing clamping collet

Only suitable tools can be used with the sup-
plied collets. Collets with 8 mm, 6 mm and 1/4"
(6.35 mm] can be used.

» Push spindle lock [7-1].

Unscrew union nut [7-2] fully.

Release spindle lock [7-1].

Remove union nut together with the clamp-

ing collet [7-3] from the spindle. Never

separate the union nut and clamping col-

let! They form one unit.

» Insert another clamping collet with union
nut into the spindle.

» Gently turn union nut. Do not tighten union
nut if there is no cutter inserted!

Yyvy

7.5 Setting the Mortise Depth

Unscrew the rotary knob [8-3] and the
clamp [8-1] (large surface router table on-
ly).

= Turn the rotary wheel [8-2] to set the router
table to the required routing depth.

= Tighten the rotary knob [8-3] and the
clamp [8-1] (large surface router table on-

ly).
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Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always
work with a dust extractor.

» Always read applicable national regula-
tions before extracting hazardous dust.

WARNING

Extraction hoods are supplied for both router
tables; a Festool extractor (extractor hose with
a diameter of 27 mm) can be connected to
these extraction hoods.

The dust extractor (extractor hose with dia. 27
mm) can also be attached to the large surface
router table or the side stop depending on the
application.

8 Working with the machine

Please observe all mentioned safety in-
formations and the following rules when
working:

- Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
processed.

- Hold the machine with two hands, one on
the motor housing and one on the gear
head or additional handle [1-5] to ensure
safe guidance.

- Adapt the feed rate to the cutter diameter
and material. Work with a constant feed
rate

8.1 Guide types

Routing with side stop

The side stop is positioned parallel to the work-

piece edge.

The side stop can only be fitted to the large sur-

face router table without a fitted extraction

hood [4-2].

= Insert the fine adjuster [9-3] into the side
stop.

= Secure both guide rods [9-5] with the two
rotary knobs [9-2] on the side stop.

» Insert the side stop into the grooves on the
router table to the required distance and
secure the guide rods by turning the rotary
knob [9-1].

Fine adjustment

» Loosen the screws [9-2] and turn the green
wheel on the fine adjuster [9-3].
The distance between each line on the rota-
ry wheel is 0.1 mm - one full turn of the ring
represents 1 mm.



» Tighten the screws [9-2].

Rough adjustment

= Loosen the screws [9-2] and [9-4] and slide
the side stop.

» Tighten the screws.

Edge trimming with bearing guide [Fig. 10]

Use routing tools with a bearing guide in the

machine when edge trimming with the large

surface router table. The machine is then gui-

ded in such a way that the bearing guide rolls

off the workpiece. When trimming edges, al-

ways use the extraction hood [10-1] for im-

proved dust extraction.

Edge trimming with sensor and router table
for edge veneer [Fig. 11]

When edge trimming with the router table for
edge veneer (only in SET scope of delivery), fit
the sensor [11-1] to the machine (see Chapter
). The machine is then guided in such a way
that the sensor rests against the workpiece.

9 Service and maintenance

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-

ised service workshop.
.
-ﬁw only be carried out by the manufac-
‘@’ turer or service workshops. Find the
nearest address at:
www.festool.co.uk/service

Customer service and repairs must

EKAT Always use original Festool spare
/«i‘ﬁ parts. Order no. at:
?  www.festool.co.uk/service

The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the motor housing
clean and free of blockages.

English

10 Accessories

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet at "www.festool.com”.

11 Environment

Do not dispose of the device in the
household waste! Recycle devices, ac-
cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
EU only: In accordance with the European Di-
rective on waste electrical and electronic
equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly re-
cycling.
Information on REACH: www.festool.com/reach
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection auditive !

Porter une protection respiratoire !

Porter des gants de protection !

Porter des lunettes de protection !

Débrancher la fiche secteur

Classe de protection I

N

18
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m ¥

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Conseil, information

Instruction

Marquage CE : confirme la conformité
de lU'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions afin de pouvoir les consulter ulté-
rieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Netenez l'outil électrique que par l'inter-
médiaire des poignées isolées, étant don-
né que la fraise risque de toucher le pro-
pre cable d'alimentation de l'outil. Le con-
tact avec un cable sous tension peut égale-
ment mettre des pieces métalliques de
'appareil sous tension et pourrait provo-
quer un choc électrique.

- Fixez et bloquez la piece au moyen de ser-
re-joints ou d'une autre maniére sur un
support stable. Si vous maintenez la piece
uniquement avec la main ou la bloquez uni-
quement contre votre corps, elle reste ins-
table, ce qui peut conduire a une perte de
controle.

- Il convient de contrdler que la fraise est
correctement fixée et qu’elle fonctionne
Impeccablement.

- Les pinces et les écrou-raccords ne doivent
pas présenter de quelconque trace de dé-
térioration.

- Les outils rapportés doivent étre concus
au minimum pour la vitesse de rotation in-
diquée sur l'outil électrique. Des outils
rapportés tournant a une vitesse de rota-
tion trop élevée peuvent se détacher et
causer des blessures.

- Employez exclusivement des outils confor-
mes a NE 847-1. L'ensemble des fraises
Festool est conforme a ce standard.

- Seules les fraises proposées par Festool a
cette fin doivent étre montées sur l'outil
électrique. L'utilisation d'autres fraises est
interdite en raison du risque élevé de bles-
sures.



- Netravaillez pas avec des fraises émous-
sées ou endommageées. Elles peuvent pro-
voquer la perte de contrdle de l'outil élec-
trique.

- Serrez uniquement les outils avec le dia-
metre de queue pour lequel la pince est
prévue.

- Guidez l'outil contre la piece a travailler
seulement quand celui-ci est activé.

- Ne fraisez pas sur des objets métalliques,
clous ou vis.

- Attendez l'immobilisation compleéte de la
machine électrique avant de la déposer.
L'outil peut se bloquer et conduire a une
perte de controle de la machine électrique.

- N'approchez pas vos mains de la zone de
fraisage et de la fraiseuse. Tenez la poi-
gnée supplémentaire ou le carter moteur a
l'aide de votre deuxieéme main.

00®0

Portez des protections adéquates: protec-
tion auditive, lunettes de sécurité, masque
pour les travaux générant de la poussiere,
gants de protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le change-
ment d’outils.

- Au cours du travail, des poussiéres noci-
ves/toxiques peuvent étre générées (com-
me les poussiéres de peintures au plomb
ou certaines poussiéres de bois ou de mé-
tal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
siéres peut présenter un danger pour l'uti-
lisateur ou les personnes se trouvant a
proximité. Veuillez respecter les prescrip-
tions de sécurité en vigueur dans votre

pays.

‘ Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

2.3 Travail sur metaux

Francais

Portez des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

& Pour des raisons de sécurité, respectez

les mesures suivantes lorsque vous travaillez

sur des métaux :

- Installez en amont de l'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement par soufflage les
dépdts de poussieres accumulés dans le
carter moteur.

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acousti- Lpy = 78 dB(A]
que
Niveau de puissance acousti- Ly, =89 dB(A]
que
Incertitude K=3dB

/N@®  ATTENTION

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection auditive !

Valeur d'émission vibratoire a, (somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a la norme EN 60745 :

a, = 3,0 m/s?

K=2,0m/s?

Valeur d’émission vibratoire
(tridirectionnelle)

Les valeurs d'émission indiquées (vibration,

bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons
entre les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de
la nuisance sonore lors de l'utilisation

- etreprésentent les principales applications
de Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour

d'autres applications, avec d'autres outils de

travail ou est insuffisamment entretenue, la
charge de vibrations et la nuisance sonore peu-
vent étre nettement supérieures. Tenir compte
des temps de ralenti et d'immobilisation de
l'outil !

3 Utilisation en conformité avec
les instructions

La fraise est prévue de facon conforme aux
prescriptions pour le fraisage de bois, de ma-
tieres plastiques et de matériaux similaires.

L utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.
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4 Caractéristiques techniques

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 min"

Fraise modulaire
Puissance

Vitesse de rotation (a
vide) ng

8 mm
(option : 6 mm, 1/4")

Porte-outil

Diametre de fraise max. 26 mm/ 1"

Raccord d'aspiration des @ 27 mm
poussieres
Poids (sans cordon d'ali- 1,9 kg
mentation)
Classe de protection @l /i

5 Livraison standard

[1-1] Fraise MFK 700 avec table de fraisage
grande surface

[1-2] Butée latérale avec tiges de guidage et
réglage fin

[1-3]1 Capot d'aspiration pour table de frai-
sage grande surface avec tubulure
d'aspiration

[1-4] Table de fraisage pour couvre-chants
avec galet palpeur et capot d'aspira-

tion (uniquement dans volume de Li-
vraison SET)

[1-5]1 Poignée, systeme de verrouillage pour
la profondeur de fraisage

6 Mise en service

/N /A\  AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

20

/N ATTENTION

Echauffement du raccord plug-it si le rac-

cord a baionnette n'est pas complétement

verrouillé

Risque de brilures

» Avant de mettre en marche l'outil électro-
portatif, assurez-vous que le raccord a
baionnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

Toujours éteindre la machine avant de
brancher ou débrancher le cable de rac-
cordement secteur !
Branchement et débranchement du cable de
raccordement secteur -, voir figure [3].

6.1 Mise en marche/a l'arrét

Le commutateur [2-2] sert d'interrupteur MAR-
CHE/ARRET (I = MARCHE, 0 = ARRET).

7 Réglages

/N /A\  AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Electronique

La machine dispose d'un systeme électronique
a ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette [2-1] entre 10000 et 26000 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vites-
se de coupe a chaque matériau.

Vitesse de rotation constante

La vitesse de rotation du moteur est maintenue
constante de maniere électronique. De ce fait,
la vitesse de coupe reste homogene, méme
lorsque L'outil est fortement sollicité.

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la sur-
chauffe, le systeme électronique de sécurité ar-
réte la machine dés qu'une température criti-
que du moteur est atteinte. Apres une période
de refroidissement d'env. 3 a 5 minutes, la ma-
chine est a nouveau préte a 'emploi. Le temps
de refroidissement diminue quand la machine
fonctionne (marche a vide).



7.2 Remplacement de la table de fraisage

La “"table de fraisage grande surface” est pré-
montée et comprise dans le volume de livraison
de série. Cette table de fraisage garantit une
grande précision de fraisage grace a sa grande
surface d'appui et a ses possibilités de réglage
précises. D'autres tables de fraisage sont dis-
ponibles dans la gamme d'accessoires.

a) Table de fraisage grande surface

» Montez la table de fraisage sur les axes de
réception de la machine.

» Bloquez la table de fraisage en serrant la
vis [4-11.

= Montez le capot d'aspiration [4-2].

» Bloquez le capot d'aspiration en vissant la
vis [4-3].

= Montez la tubulure d'aspiration [4-4] sur le
capot d'aspiration.

Démontage dans l'ordre inverse du montage.

b) Table de fraisage pour couvre-chants

La "table de fraisage pour couvre-chants” (uni-
quement dans le volume de livraison SET) est
prévue pour le fraisage d'affleurement de dé-
passements de couvre-chants ainsi que pour le
profilage.

Afin de ne pas endommager le revétement
de la table lors de l'affleurage, la table de
fraisage est inclinée de 1,5°. Pour des frai-
sages a angle droit précis, une table de
fraisage non inclinée (0°) est disponible en
tant qu'accessoire.

= Fixez le galet palpeur [5-1] sur la machine
a l'aide des vis prémontées. Le galet pal-
peur peut étre réglé de facon optimale par
rapport a la fraise en le décalant dans les
trous oblongs.

» Montez la table de fraisage sur les axes de
réception de la machine.

» Bloquez la table de fraisage en serrant la
vis [5-2].

= Montez le capot d'aspiration [5-3].

» Bloquez le capot d'aspiration en vissant la
vis [5-4].

Démontage dans l'ordre inverse du montage.

7.3 Remplacement d'outil

AN  artENTION

Outil chaud et tranchant
Risque de blessures

= Ne pas utiliser d'outil émoussé ou défectu-
eux !
» Porter des gants de protection.
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Avant de remplacer U'outil de fraisage, retirez la
table de fraisage - voir chapitre

Prélevement de l'outil

= Appuyez sur le blocage de la broche [6-1].

» Desserrez ['écrou-raccord [6-2] avec la clé
a fourche (surplat 19) jusqu'a pouvoir reti-
rer U'outil.

» Relachez le blocage de la broche [6-11.

Montage de L'outil

» Introduisez 'outil de fraisage [6-3] aussi
loin que possible dans la pince de serrage
ouverte, N au moins jusqu’au marquage
de la queue de fraise.

= Appuyez sur le blocage de la broche [6-1].

= Serrez ['écrou-raccord [6-2] avec la clé a
fourche (surplat 19).

» Relachez le blocage de la broche [6-11.

7.4 Remplacement de la pince de serrage

Seuls des outils adaptés doivent étre utilisés
avec les pinces de serrage fournies. Des pinces
de serrage de 8 mm, 6 mm et 1/4” (6,35 mm)
peuvent étre utilisées.

= Appuyez sur le blocage de la broche [7-1].

Dévissez entierement l'écrou-raccord [7-2].

Relachez le blocage de la broche [7-1].

Sortez l'ensemble écrou-raccord et pin-

ce [7-3] de la broche. Ne séparez jamais

l'écrou-raccord et la pince de serrage ! En

effet, les deux forment un ensemble insé-

parable.

» Insérez une autre pince munie de son
écrou-raccord dans la broche.

= Vissez l'écrou-raccord sans forcer. Ne ser-
rez pas l'écrou-raccord en l'absence de
fraise !

Yyvy

7.5 Réglage de la profondeur de fraisage

Desserrez le bouton tournant [8-3] et le
dispositif de blocage [8-1] (uniqguement "ta-
ble de fraisage grande surface").

» Réglez la table de fraisage sur la profon-
deur de réglage souhaitée par le biais de la
molette [8-2].

= Serrez le bouton tournant [8-3] et le dispo-
sitif de blocage [8-1] (uniqguement "table de
fraisage grande surface”).
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7.6 Aspiration

/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne travail-
lez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l'aspiration de
poussieres dangereuses pour la santé.

Des capots d'aspiration permettant le raccor-
dement d'un aspirateur Festool (tuyau d'aspira-
tion @ 27 mm) sont fournis pour les deux ta-
bles de fraisage.

En fonction de l'application, le dispositif d'aspi-
ration (tuyau d'aspiration @ 27 mm) peut égale-
ment étre fixé sur la "table de fraisage grande
surface” ou sur la butée latérale.

8 Travail avec la machine

Lors des travaux, observez toutes les
consignes de sécurité indiquées en intro-
duction ainsi que les regles suivantes :

- Fixez la piece a usiner de maniére a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant l'usi-
nage.

- Pour guider la machine de facon sire,
maintenez-la avec les deux mains au ni-
veau du carter du moteur et de la téte de
carter ou de la poignée additionnelle [1-5].

- Adaptez la vitesse d'avance au diametre de
la fraise et au matériau. Travaillez avec une
vitesse d'avance constante.

8.1 Types de guidage

Fraisage avec butée latérale

La butée latérale est utilisée pour des travaux
de fraisage parallelement au bord de la piece.
La butée latérale peut uniquement étre montée
sur la "table de fraisage grande surface” et
sans capot d'aspiration [4-2] monté.

= Montez le dispositif de réglage fin [9-3] sur
la butée latérale.

= Serrez les deux tiges de guidage [9-5] sur
la butée latérale [9-2] par le biais des bou-
tons tournants.

» Insérez la butée latérale dans les rainures
de la table de fraisage jusqu’a la cote sou-
haitée et bloquez les tiges de guidage a l'ai-
de du bouton tournant [9-1].

Réglage fin
= Desserrez les vis [9-2] et tournez la molette
verte du dispositif de réglage fin [9-3].
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Un trait de graduation sur la molette est de
0,1 mm - un tour correspond a T mm.
» Serrez les vis [9-2].

Réglage approximatif

= Desserrez les vis [9-2] et [9-4] et déplacez
la butée latérale.

» Serrez lesvis.

Fraisage de chants avec roulement de guidage
[figure 10]

Des fraises avec roulement de guidage sont
montées sur la machine pour le fraisage de
chants. Dans ce cas, la machine est guidée de
sorte a faire rouler le roulement a billes sur la
piece. Lors du fraisage de chants, utilisez tou-
jours le capot d'aspiration [10-1] pour amélio-
rer l'aspiration.

Fraisage de chants avec galet palpeur et table
de fraisage pour couvre-chants [figure 11]

Le galet palpeur [11-1] est monté sur la ma-
chine pour le fraisage de chants avec la table
de fraisage pour couvre-chants (uniquement
dans le volume de livraison SET] (voir chapitre

. A cette occasion, la machine est guidée de
facon a ce que le galet palpeur repose contre la
piece.

9 Entretien et maintenance

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

= Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniquement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

Service aprés-vente et réparation
uniquement par le fabricant ou des
ateliers homologués. Pour trouver
'adresse la plus proche : www.fes-
tool.fr/services

M

Utiliser uniqguement des pieces déta-
chées Festool d'origine ! Réf. sur :
www.festool.fr/services

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et l'appareil
s'arréte.



Pour assurer la circulation de l'air, il est impé-
ratif que les oules de ventilation du carter mo-
teur soient maintenues dégagées et propres.

10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net, a 'adresse « www.festool.fr ».

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures

ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-

logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.

Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usagés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.

Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach

Francais
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Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Usar proteccion para los oidos
Utilizar proteccidn respiratoria.
Utilizar guantes de proteccidn
Utilizar gafas de proteccién

Desenchufar

Clase de proteccioén Il

N
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No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales

& ADVERTENCIA. Leer y observar todas las
indicaciones de seguridad. Si no se cum-
plen debidamente las indicaciones de seguridad
y las instrucciones, puede producirse una des-
carga eléctrica, quemaduras o lesiones graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

EL término «herramienta eléctrica» empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica Unicamen-
te por las empunaduras aisladas, ya que la
fresa podria entrar en contacto con algun
cable de red. El contacto con una conduc-
cidn de corriente puede poner bajo tension
también las piezas metalicas de la maquina
y provocar una descarga eléctrica.

- Fijary asegurar la pieza de trabajo a una
base estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si se sostiene la pieza
de trabajo Unicamente con la mano o la
apoya contra el cuerpo, aumentara su ines-
tabilidad, asi como el riesgo de perder el
control sobre la pieza.

- Asegurese de que la fresa esta bien sujeta
y de que funciona correctamente.

- Lapinzay la tuerca de racor no deben pre-
sentar danos de ningun tipo.

- Las herramientas deben estar disenadas
para soportar, como minimo, el numero
de revoluciones indicado en la herramien-
ta eléctrica. Si se superan estas revolucio-
nes, las herramientas en funcionamiento o
piezas de las mismas pueden salir despedi-
das y causar lesiones.

- Deben utilizarse Unicamente herramientas
conformes con la norma EN 847-1. Todas
las herramientas de fresar Festool cum-
plen estos requisitos.

- Solo se deben montar fresas de Festool en
la herramienta eléctrica. Se prohibe el uso
de otras fresas debido al elevado riesgo de
sufrir lesiones.

- No trabaje con fresas desafiladas o dana-
das, pues podrian hacer que perdiera el
control sobre la herramienta eléctrica.




- Insertar Unicamente herramientas cuyos
didmetros de vastago sean los admitidos
por la pinza portapieza.

- Solo guie la maquina por la pieza de trabajo
cuando esté conectada.

- Nunca realice un fresado sobre objetos
metalicos, clavos ni tornillos.

- Espere a que la maquina esté completa-
mente parada antes de guardarla. La he-
rramienta giratoria podria engancharse, lo
que podria causar la pérdida de control de
la maquina.

- No acerque las manos a la zona de fresado
ni a la fresa. Sujete el mango adicional o la
carcasa del motor con la mano que le que-
da libre.

00®0

Lleve puesto el equipo de proteccion per-
sonal apropiado: orejeras, gafas de protec-
cién y mascarilla en trabajos que levantan
polvo, y guantes de proteccidn al trabajar
con materiales rugosos y al cambiar de he-
rramienta.

- Al trabajar puede generarse polvo perju-
dicial/toxico (p. ej., de pintura de plomo,
algunos tipos de madera y metal). El con-
tacto o la inhalacion de este polvo puede
suponer una amenaza para la persona que
realiza el trabajo o para aquellas que se
encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais.

Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccidn respiratoria con filtro P2.

2.3 Tratamiento de metales

& Al trabajar con metal se deberan tener

presentes las siguientes medidas por motivos

de seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (FI,
PRCD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspi-
racion apropiado.

- Limpiar regularmente el polvo que se acu-
mula en la carcasa del motor de la maqui-
na.

~ jUtilizar gafas de proteccion!

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Espanol

Nivel de intensidad sonora Lpy = 78 dB(A]
Nivel de potencia sonora Lwa =89 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

N® ATENCION

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» Utilice proteccidn para los oidos!

Valor de emisidon de vibraciones en a;, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 60745:

Valor de emision de oscilacio-
nes (3 ejes]

ap = 3,0 m/s?
K=2,0m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

3 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica esta prevista para el
fresado de madera, plastico y materiales simi-
lares.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4 Datos tecnicos

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 min"

Fresadora de cantos
Potencia

Numero de revolucio-
nes (marcha en vacio)

No

Alojamiento de la he- 8 mm

rramienta (opcional: 6 mm,
1/47)

Diametro de fresa, 26 mm/ 1"

max.

Conexidn de la aspiracion @ 27 mm

del polvo
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Fresadora de cantos MFK 700 EQ
Peso (sin cable de red) 1,9 kg
Clase de proteccion 3l /1

5 Dotacion de suministro
[1-11 MFK 700 con mesa de fresar con gran
superficie de apoyo

[1-2] Tope lateral con barras de guiay ajus-
te fino

[1-3]1 Caperuza de aspiracion para la mesa
de fresar con gran superficie de apoyo

con racor de aspiracion

[1-4]1 Mesa de fresar para cantos preencola-
dos con rodillo tensory caperuza de
aspiracion (so6lo en la dotacién de su-

ministro SET)

Empunadura, bloqueo para la profun-
didad de fresado

[1-5]

6 Puesta en servicio

/N /A\  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las
magquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamente

blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexion a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Apagar siempre la maquina antes de co-
nectar y desconectar el cable de conexidn
a la red eléctrica.
Conexion y desconexion del cable de conexidn a
la red, véase la imagen [31.
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6.1 Conexiony desconexion

Elinterruptor [2-2] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (I = CONECTADO, 0 =
DESCONECTADO).

7 Ajustes

/N /A  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico
de onda completa con las siguientes propieda-
des:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electrénico
garantiza una puesta en marcha de la maquina
sin sacudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste [2-1] entre
10000y 26000 r.p.m. De esta forma, la veloci-
dad de corte se puede adaptar de forma 6ptima
a cada material.

Revoluciones constantes

El numero de revoluciones del motor se man-

tiene constante gracias a un sistema electroni-
co. De este modo se consigue también una ve-
locidad de corte estable bajo carga.

Dispositivo protector contra
sobretemperaturas

Cuando el motor alcanza una temperatura criti-
ca, el sistema electronico de seguridad desco-
necta la maquina para prevenir un sobrecalen-
tamiento. Después de un tiempo de enfriamien-
to de aprox. 3-5 minutos, la maquina esta pre-
parada para volver a funcionar. Si la maquina
estd en marcha (marcha en vacio) el tiempo de
enfriamiento se reduce.

7.2 Cambio de la mesa de fresar

La dotacion de suministro de serie incluye la
“mesa de fresar con gran superficie de apoyo”
premontada. Esta mesa de fresar asegura una
elevada exactitud de fresado gracias a la gran
superficie de apoyo y a sus posibilidades de
ajuste de precision. En el programa de acceso-
rios encontrard mas mesas de fresar.

a) Mesa de fresar con gran superficie de apoyo

» Desplace la mesa de fresar sobre los per-
nos de alojamiento de la maquina.



» Bloquee la mesa de fresar apretando los
tornillos [4-1].

= Coloque la caperuza de aspiracion [4-2].

» Bloquee la caperuza de aspiracion apretan-
do los tornillos [4-31.

= Coloque el racor de aspiracion [4-4] sobre
la caperuza de aspiracion.

Desmontaje en el orden inverso.

b) Mesa de fresar para cantos preencolados

La "mesa de fresar para cantos preencolados”
(sélo en la dotacién de suministro SET) esta
prevista para el fresado enrasado de restos de
colas, asi como para el fresado de perfiles.

@ La mesa de fresar esta inclinada unos 1,5°
para que no se deteriore el recubrimiento
de la plancha al utilizar la fresadora de
cantos. Para realizar fresados con un an-
gulo recto exacto, también esta disponible
una mesa de fresar con una inclinacion de
0° como accesorio.

= Fije el dispositivo palpador [5-1] a la maqui-
na con los tornillos premontados. Despla-
zando el dispositivo palpador en los aguje-
ros alargados, éste puede ajustarse de for-
ma optima en la fresadora.

» Desplace la mesa de fresar sobre los per-
nos de alojamiento de la maquina.

» Bloquee la mesa de fresar apretando los
tornillos [5-2].

» Coloque la caperuza de aspiracion [5-3].

= Bloquee la caperuza de aspiracion apretan-
do los tornillos [5-4].

Desmontaje en el orden inverso.

7.3 Cambiar de herramienta

Espanol

Insercion de la herramienta

» Introducir la fresadora [6-3] en la pinza
abierta tanto como sea posible N\ yal
menos hasta la marca del vastago de la fre-
sa.

» Presionar el bloqueo del husillo [6-1].

= Apretar la tuerca de racor [6-2] con la llave
bifurcada (SW 19).

= Soltar el bloqueo del husillo [6-1].

7.4 Cambio de la pinza

/N ATENCION

Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones

» No utilizar herramientas desafiladas o de-
fectuosas.

» Utilizar guantes de proteccion.

Antes de cambiar la fresadora, retirar la mesa
de fresar: véase el capitulo

Extraccion de la herramienta

= Presionar el bloqueo del husillo [6-1].

= Aflojar la tuerca de racor [6-2] con la llave
bifurcada (SW 19) hasta que se pueda quitar
la herramienta.

= Soltar el bloqueo del husillo [6-1].

Solo deben emplearse las herramientas ade-

cuadas con las pinzas suministradas. Pueden

emplearse pinzas con 8 mm, 6 mmy 1/4"

(6,35 mm).

= Presionar el bloqueo del husillo [7-11].

Girar totalmente la tuerca de racor [7-2].

Soltar el bloqueo del husillo [7-1].

Extraer del husillo la tuerca de racor junto

con la pinza [7-3]. No separar nunca la

tuerca de racor y la pinza, puesto que for-

man una unidad.

» Colocar otra pinza con tuerca de racor en el
husillo.

» Apretar ligeramente la tuerca de racor. {No
apretar del todo la tuerca de racor mien-
tras no haya una fresa insertada!

7.5 Ajuste de la profundidad de fresado

= Afloje el botdn giratorio [8-31y el pinza-
miento [8-1] (solo "mesa de fresar con gran
superficie de apoyo").

» Ajuste la mesa de fresar en la rueda girato-
ria [8-2] a la profundidad de fresado de-
seada.

= Apriete el botdn giratorio [8-3] y el pinza-
miento [8-1] (s6lo "mesa de fresar con gran
superficie de apoyo").

Yyvyy

7.6 Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» ELl polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracién de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

Para ambas mesas de fresar se suministran
caperuzas de aspiracion que pueden conectar-
se a un aspirador Festool (tubo flexible de aspi-
racion de @ 27 mm).
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Segun el tipo de aplicacidon puede también colo-
carse el dispositivo de aspiracion (tubo flexible
de aspiracion con @ 27 mm) en la "mesa de fre-
sar con gran superficie de apoyo” o bien en el
tope lateral.

8 Trabajo con la maquina

Durante el trabajo, tenga en cuenta todas

las indicaciones de seguridad menciona-
das al principio de este documento, asi como
las normas siguientes:

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Sujete la maquina con ambas manos sobre
la carcasa del motory el cabezal del en-
granaje o sobre el mango adicional para un
guiado seguro [1-5].

- Ajuste la velocidad de avance al diametro
de la fresay al material. Trabaje con una
velocidad de avance constante.

8.1 Tipos de guiado

Fresado con el tope lateral

Para trabajos de fresado se emplea el tope la-

teral en paralelo al canto de la pieza de trabajo.

Solo puede montarse el tope lateral en la "me-

sa de fresar con gran superficie de apoyo” y sin

que haya una caperuza de aspiracion [4-2]

montada.

= Coloque el ajuste fino [9-3] en el tope late-
ral.

= Fije las dos barras guia [9-5] con los boto-
nes giratorios [9-2] en el tope lateral.

» Introduzca el tope lateral en las ranuras de
la mesa de fresar hasta la medida deseada
y fije las barras guia con el boton girato-
rio [9-1].

Ajuste fino

= Afloje los tornillos [9-2] y manipule la rueda
giratoria del ajuste fino [9-3]1 drehen.
Una marca de la rueda giratoria equivale a
0,1 mm, una vuelta completa equivale a
T mm.

= Apriete los tornillos. [9-2].

Ajuste basto

= Afloje los tornillos [9-2] y [9-4] y desplace
el tope lateral.

» Apriete los tornillos.

Tratamiento de cantos con cojinete de arrastre

[figura 10]

Para el tratamiento de cantos con la "mesa de
fresar con gran superficie de apoyo” se colocan
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fresadoras con cojinete de arrastre en la ma-
quina. De esta manera, la maquina se guiara de
modo que el cojinete de arrastre gire en la pie-
za de trabajo.Durante el tratamiento de cantos
utilice siempre la caperuza de aspiracion [10-1]
para mejorar la aspiracion.

Tratamiento de cantos con dispositivo palpa-
dor y mesa de fresar para cantos preencola-
dos [figura 11]

Para el tratamiento de cantos con la mesa de
fresar para cantos preencolados (sélo en la do-
tacion de suministro SET) se monta el dispositi-
vo palpador [11-1] en la maquina (véase capi-
tulo ). De esta manera, la maquina se guia-
ra de modo que el dispositivo palpador entre en
contacto con la pieza de trabajo.

9 Mantenimiento y cuidado

/N /A\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimientoy re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo

por un taller autorizado.
*W El servicio de atencion al cliente y
4, de reparaciones solo esta disponi-
'@’ ble a través del fabricante o de los
talleres de reparacion. Direccidn
mas cercana en: www.festool.es/
servicio

Utilizar solo piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.es/servicio

La maquina esta equipada con escobillas espe-
ciales autodesconectables. Si las escobillas es-
tan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.

A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa del motor deben man-
tenerse libres y limpias.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las
herramientas figuran en el catalogo Festool o
en la direccidn de internet www.festool.com.



11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y su transposicion a la legislacidon nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach

Espanol
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l"udito.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare guanti protettivi.

Indossare gli occhiali protettivi.

Estrarre la spina di rete.

Classe di protezione Il

N
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Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali

& AVVERTENZALeggere tutte le avvertenze
per la sicurezza e le indicazioni. Eventua-
li errori nell'osservanza delle avvertenze di si-
curezza e delle istruzioni d'uso possono provo-
care scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Tenere l'utensile soltanto tramite le im-
pugnature isolate, altrimenti la fresa po-
trebbe troncare il proprio cavo di rete. Il
contatto della vite con un cavo sotto tensio-
ne puo mettere in tensione anche le parti
metalliche dell'utensile, con conseguente
rischio di scossa elettrica.

- Fissare e assicurare il pezzo da trattare in
una posizione stabile con morsetti o altro.
Se il pezzo e tenuto fermo solo con la mano
o contro il proprio corpo, il suo posiziona-
mento labile puo determinare la perdita di
controllo dell'attrezzo.

- Verificare l'esatto fissaggio e il perfetto
scorrimento della fresa.

- La pinza di bloccaggio ed il dado per rac-
cordi non devono presentare danneggia-
menti di alcuni tipo.

- Gli utensili ad innesto devono essere uti-
lizzati almeno per il numero di giri indica-
to sull'utensile. Gli utensili ad innesto che
vanno fuori giri possono spaccarsi e le
schegge di materiale che ne risultano pos-
sono provocare gravi ferite.

- Eammesso l'impiego dei soli attrezzi con-
formi alla norma EN 847-1. Tutti gli attrezzi
di fresatura Festool soddisfano i requisiti
definiti dalla norma.

- Sull'utensile elettrico possono essere
montate soltanto le frese appositamente
previste da Festool. L'uso di altre frese
puo provocare ferite ed e pertanto vietato.

- Non lavorare con frese non affilate o dan-
neggiate. Le frese non affilate o danneg-
giate possono provocare la perdita del con-
trollo sull’'elettroutensile.

- Fissare soltanto attrezzi con diametro del
codolo adatto per la pinza di serraggio.



- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore spento.

- Non fresare su oggetti di metallo, chiodi o
viti.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'uten-
sile elettrico si sia arrestato. L'innesto puo
essere trascinato, causando la perdita di
controllo dell’'utensile elettrico.

- Non avvicinare le mani al settore di fresa-
tura e alla fresa. Con l'altra mano afferra-
re con l'impugnatura supplementare o il
corpo del motore.

00®0

Indossate Ll'equipaggiamento protettivo
personale adeguato: protezioni acustiche,
occhiali protettivi, mascherina antipolvere
in caso di lavorazioni che generano polvere,
guanti protettivi per la lavorazione di mate-
riali grezzi e durante la sostituzione degli
utensili.

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture
contenenti piombo, alcuni tipi di legno e
metallo). Il contatto o l'inalazione di tali
polveri possono costituire un pericolo per
l'operatore o per le persone nelle vicinan-
ze. Osservare le disposizioni di sicurezza in
vigore nei rispettivi paesi.

‘ Indossare una maschera di protezione
delle vie respiratorie di livello P2.

2.3 Lavorazione di metalli

& Quando si lavorano i metalli, e indispensa-

bile attenersi alle seguenti misure di sicurezza:

- Inserire a monte un interruttore di prote-
zione contro le correnti di guasto (FI-,
PRCD-).

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire periodicamente la macchina per
mezzo di soffiatura rimuovendo la polvere
depositatasi all’interno della cassa del mo-
tore.

Indossare gli occhiali protettivi!

2.4 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 in-
dicano tipicamente quanto segue:

Italiano

Livello pressione sonora Lpy = 78 dB(A]
Livello di potenza sonora Lwa =89 dB(A)
Incertezza K=3dB

N® PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni a,, (somma

vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

Valore di emissione delle vibra- a,=3,0
zioni (su 3 assi) m/s?
K=2,0

m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'u-
S0,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre appli-

cazioni, con altri utensili e in caso di scarsa ma-

nutenzione. Osservare i tempi di pausa e di fun-

zionamento a vuoto della macchina!

3 Utilizzo conforme

Il rifilatore e adatta alla fresatura di legno, pla-
stica e materiali simili.

& Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 min"

Rifilatore
Potenza

Numero di giri (a vuo-

to) ng

Attacco utensile 8 mm
(optional : 6 mm, 1/4")

Diametro fresa , max. 26 mm/ 1"

Attacco aspirazione della @ 27 mm

polvere
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Rifilatore MFK 700 EQ
Peso (senza cavo) 1,9 kg
Classe di protezione 3l /1

5 Dotazione

[1-11 MFK 700 con piano di fresatura con
ampia superficie

[1-2] Riscontro laterale con aste di guida e
profondita di fresatura

[1-3]1 Cuffia di aspirazione per piano di fre-
satura ad ampia superficie con mani-

cotto d'aspirazione

[1-4] Piano difresatura per listelli incollati
per bordi con rullo tastatore e cuffia di

aspirazione (in dotazione solo con SET)

[1-5]1 Impugnatura, bloccaggio per la pro-

fondita di fresatura

6 Messa in funzione

/N /A AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!

Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

= In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

/N PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di attacco a baionetta non chiuso corretta-

mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che 'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

Spegnere sempre la macchina prima di
collegare e staccare il cavo di alimenta-
zione!
Collegamento e rimozione del cavo di alimenta-
zione - v. immagine [3].

6.1 Accensione/spegnimento

L'interruttore [2-2] funge da interruttore
ON/OFF (I = ON, 0 = OFF).
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7 Impostazioni

/N /A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Elettronica

La macchina e dotata di un’elettronica ad albe-
ro pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garan-
tisce un avviamento della macchina "senza
strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [2-1] & possibile
impostare il numero di giri con variazione conti-
nua tra 10000 e 26000 min~" In tal modo sara
possibile adeguare in maniera ottimale la velo-
cita di taglio ai materiali di volta in volta utiliz-
zati.

Numero di giri costante

Il numero di giri del motore viene mantenuto
costante da un sistema elettronico. Cid consen-
te di raggiungere una velocita di taglio costante
anche in caso di sovraccarico.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento,
'elettronica di sicurezza disinserisce la mac-
china qualora venga raggiunta una temperatura
del motore critica. Dopo un periodo di raffred-
damento di ca. 3-5 minuti la macchina e nuova-
mente pronta per funzionare. Quando la mac-
china é in funzione (funzionamento a vuoto] il
tempo di raffreddamento diminuisce.

7.2 Sostituzione del piano di fresatura

Nella dotazione di serie, il ‘piano di fresatura
con superficie ampia” € premontato. Questo
piano di fresatura garantire un‘elevata precisio-
ne di fresatura, grazie all’'ampia superficie di
appoggio e alla possibilita di eseguire imposta-
zioni precise. Nel programma di accessori sono
disponibili altri piani di fresatura.

a)Piano di fresatura con ampia superficie

» Spostare il piano di fresatura sui perni di in-
nesto della macchina..

» Fissare il piano di fresatura stringendo la
vite [4-1].

= Applicare la cuffia di aspirazione [4-2].

» Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la
vite [4-3].



= Applicare il manicotto d'aspirazione [4-4]
sulla cuffia di aspirazione.

Lo smontaggio ha luogo effettuando le opera-

zioni nella sequenza inversa.

b) Piano di fresatura per listelli incollati per
bordi

Il "piano di fresatura per listelli incollati per
bordi" (in dotazione solo in SET) & destinato alla
fresatura a filo di sporgenze di listelli incollati e
per profilare.

@ Per evitare di danneggiare il rivestimento
dei pannelli nella fresatura dei bordi, il
piano di fresatura e inclinato di 1,5°. Per
fresature precise ad angolo retto e dispo-
nibile come accessorio un piano di fresa-
tura con inclinazione 0°.

= Fissare il dispositivo di contatto [5-1] con le
viti premontate sulla macchina. Spostando
il dispositivo di contatto negli occhielli &
possibile regolarlo in modo ottimale sulla
fresatrice.

» Spostare il piano di fresatura sui perni di in-
nesto della macchina.

» Fissare il piano di fresatura stringendo la
vite [5-2].

= Applicare la cuffia di aspirazione [5-3l.

» Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la
vite [5-4].

Lo smontaggio ha luogo effettuando le opera-

zioni nella sequenza inversa.

7.3 Sostituzione dell'utensile

/N PRUDENZA

Utensile caldo e tagliente
Pericolo di lesioni

» Non utilizzare utensili con punta affilata o
difettosi!
» Indossare guanti protettivi.

Prima di sostituire la fresa, togliere il piano di
fresatura - vedi cap.

Estrarre l'utensile

» Premere il bloccamandrino [6-1].

» Allentare il dado [6-2] con la chiave n. 19 fi-
no a quando non sia possibile estrarre l'u-
tensile.

» Rilasciare il bloccamandrino [6-1].

Inserire l'utensile
» Inserire l'utensile di fresatura [6-3] fino a
quanto possibile, almeno fino alla tacca N

riportata sul gambo, nella pinza di serrag-
gio aperta.

Italiano

» Premere il bloccamandrino [6-1].
» Serrare il dado [6-2] con la chiave n. 19.
» Rilasciare il bloccamandrino [6-1].

7.4  Sostituzione della pinza di serraggio

Con le pinze di serraggio incluse nella fornitura

possono essere utilizzati solo utensili adatti.

Possono essere impiegate pinze di serraggio di

8mm, 6 mme 1/4" (6,35 mm).

» Premere il bloccamandrino [7-1].

Svitare completamente il dado [7-2].

Rilasciare il bloccamandrino [7-1].

Togliere dal mandrino il dado unitamente

alla pinza di serraggio [7-3]. Non separare

mai il dado dalla pinza di serraggio! Esse

costituiscono una unita costruttiva.

» Inserire nel mandrino un‘atra pinza di ser-
raggio unitamente al dado.

» Avvitare leggermente il dado. Non serrare
il dado fino a quando non viene inserita una
fresa!

7.5 Regolare la profondita di fresatura

Allentare la manopola [8-3] e i morset-
ti [8-1] (solo 'piano di fresatura con ampia
superficie’).

» Impostare il piano di fresatura con la mano-
pola [8-2] sulla profondita di fresatura desi-
derata.

= Stringere la manopola [8-3] e i morset-
ti [8-11 (solo 'piano di fresatura con ampia
superficie’).

Yyvy

7.6 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salu-
te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

Per ognuno dei piani di fresatura vengono forni-
te cappe d'aspirazione cui puo essere collegato
un apparecchio d'aspirazione Festool (tubo d'a-
spirazione con @ 27 mm).

A seconda dell’applicazione e possibile montare
l'aspirazione (tubo flessibile d'aspirazione con
@ 27 mm) anche sul ‘piano di fresatura ampia
superficie’ o sul riscontro laterale.

8 Lavorazione con la macchina

Durante il lavoro rispettare tutte le av-
vertenze di sicurezza di cui sopra e le se-
guenti regole:
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- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

- Per guidare la macchina in modo sicuro,
tenerla sempre con entrambe le mani af-
ferrandola per la cassa motore e la testata
ingranaggi per l'impugnatura supplemen-
tare [1-5].

- Regolare la velocita di alimentazione sulla
base del diametro della fresa e sulla base
del tipo di materiale. Lavorare con velocita
di avanzamento costante

8.1 Tipidiguida

Lavorazione dei bordi con dispositivo di con-
tatto e piano di fresatura per listelli incollati
per bordi [fig. 11]

Per la lavorazione dei bordi con piano di fresa-
tura per listelli incollati per bordi (solo in SET)
occorre montare il dispositivo di contatto [11-1]
sulla macchina (v. capitolo ). La macchina
viene guidata in modo che il dispositivo di con-
tatto sia contro il pezzo in lavorazione.

9 Manutenzione e cura

/N /AN AVVERTENZA

Fresatura con battuta laterale

Il riscontro laterale viene impiegato per i lavori
di fresatura parallelamente al bordo del pezzo.

ILriscontro laterale puo essere montato solo
sul ‘piano di fresatura ampia superficie’ e senza
cuffia di aspirazione [4-2].

= Impostare la profondita di fresatura [9-3]
nel riscontro laterale.

= Fissare le due aste di guida [9-5] con le
manopole [9-2] sulla battuta laterale.

» Guidare il riscontro laterale fino alla misura
desiderata nelle scanalature del piano di
fresatura, e fissare le aste con la manopo-
la [9-1].

Regolazione di precisione

= Allentare le viti [9-2] e con la manopola
verde regolare la profondita di fresatu-
ra [9-3].
Un tratto parziale sulla manopola equivale a
0,1 mm - una rotazione completa 1 mm.

= Avvitare le viti [9-2].

Regolazione grossolana

= Allentare le viti [9-2] e [9-4] e spostare il ri-
scontro laterale.

» Avvitare le viti.

Lavorazione dei bordi con cuscinetto a sfera di
avvio [fig. 10]

Per la lavorazione dei bordi con "piano di fresa-
tura ad ampia superficie” vengono impiegate
fresatrici con cuscinetto a sfera di avvio nella
macchina. La macchina viene guidata in modo
che il cuscinetto a sfera di avvio rotoli sul pezzo
in lavorazione. Per la lavorazione dei bordi, im-
piegare sempre la cuffia di aspirazione [10-1]
per migliorarne l'efficacia.
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Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali € necessario aprire
'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

Assistenza Clienti e riparazione
esclusivamente a cura del costrutto-
'@’ re o di officine di assistenza autoriz-
zate. Per U'indirizzo piu vicino alla
vostra zona: www.festool.it/servizio

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione: www.festool.it/servizio

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali
autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e
'utensile elettrico si arresta.

Per garantire la circolazione d'aria & necessario
tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.

10 Accessori

| numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.com”.

11 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-

stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’'am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.



Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell’apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
'ambiente.

Informazioni su REACh: www.festool.com/
reach

[taliano
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

>

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!

Draag een zuurstofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!

Draag een veiligheidsbril!

Stekker uit het stopcontact trekken

Beveiligingsklasse Il

Niet met het huisvuil meegeven.

ONMOoOpPOSI®I

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

e
m ¥
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2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-
voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer] of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Houd het elektrische gereedschap alleen
aan de geisoleerde handgrepen vast, om-
dat de frees het eigen netsnoer kan raken.
Het contact met een spanningvoerende lei-
ding kan ook metalen apparaatonderdelen
onder spanning zetten en zou een elektri-
sche schok kunnen geven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het stabiel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Controleer of het freesmes goed vastzit en
of dit foutloos loopt.

- Er mogen geen beschadigingen te zien zijn
op de spantang en de wartelmoer.

- De gebruikte gereedschappen moeten ten
minste geschikt zijn voor het toerental dat
op het elektrische gereedschap staat aan-
gegeven. Gereedschap dat op een te hoog
toerental draait, kan uit elkaar vliegen en
letsel veroorzaken.

- Ermag alleen gereedschap worden ge-
bruikt dat voldoet aan EN 847-1. Al het Fes-
tool freesgereedschap voldoet aan de eisen
hiervan.

- Op het elektrische gereedschap mogen al-
leen frezen worden gemonteerd die Fes-
tool hiervoor aanbiedt. Het gebruik van an-
dere frezen is verboden vanwege een ver-
hoogde kans op verwondingen.

- Werk niet met botte of beschadigde fre-
zen. Botte of beschadigde frezen kunnen
leiden tot verlies van de controle over het
elektrisch gereedschap.



- Span alleen gereedschap in met een
schachtdiameter waarvoor de spantang ge-
schikt is.

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Frees niet over metalen voorwerpen, spij-
kers of schroeven.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Kom niet met uw handen in het freesbe-
reik of aan de frees. Houd met uw andere
hand de extra greep of de motorbehuizing
vast.

00®0

Draag een passende persoonlijke veilig-
heidsuitrusting: gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij werkzaamhe-
den waarbij stof vrijkomt en veiligheids-
handschoenen bij het bewerken van ruwe
materialen en het wisselen van gereed-
schap.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf, enkele houtsoorten en me-
taal). Voor degene die de machine bedient
of voor personen die zich in de buurt van de
machine bevinden kan het aanraken of in-
ademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn.

Draag ter bescherming van uw gezond-
heid een P2-mondmasker.

2.3 Metaalbewerking

& Bij de bewerking van metaal dienen de
volgende veiligheidsmaatregelen te worden ge-
nomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis door dit uit te bla-
zen.

Draag een veiligheidsbril!
1)

Nederlands

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy = 78 dB(A]
Geluidsvermogenniveau Lwa =89 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

/N®  voorzichTIc

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde a,, [vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60745:

Trillingsemissiewaarde (3-as-
sig)

ap = 3,0 m/s?
K =2,0m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

Luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en

stilstandtijden van de machine in acht!

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De Kantenfrees is conform de bepalingen be-
stemd voor het frezen van hout, kunststof en
soortgelijke materialen.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4 Technische gegevens

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 min"

Kantenfrees
Vermogen

Toerental (onbelast)

No

Gereedschapopna- 8 mm

me (optioneel : 6 mm,
1/4”)
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Kantenfrees MFK 700 EQ
Freesdiameter, max. 26 mm/ 1"
Aansluiting stofafzuiging @ 27 mm
Gewicht (zonder netsnoer) 1,9 kg
Beveiligingsklasse 3l /1

5 Leveringsomvang

[1-1] MFK 700 met freestafel groot steun-
stuk

[1-2] Zijaanslag met geleidingsstangen en
fijninstelling

[1-3]1 Afzuigkap voor freestafel groot steun-
stuk met afzuigaansluiting

[1-4] Freestafel voor kantstukken met ta-
strol en afzuigkap (alleen in SET-leve-

ringsomvang)

[1-5] Handgreep, vergrendeling voor frees-

diepte
6 Ingebruikneming

/N /A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-

machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

De machine altijd uitschakelen alvorens
de netkabel aan te sluiten of uit het stop-
contact te trekken!
Aansluiten en losmaken van de netkabel - zie
afbeelding [31.

6.1 In-/uitschakelen

De schakelaar [2-2] dient als aan-/uit-schake-
laar (I = AAN, 0 = UIT).
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7 Instellingen

/N /A  WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Electronic

De machine beschikt over een volledige golf-
elektronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
ervoor dat de machine stootvrij aanloopt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [2-1] trap-
loos tussen 10000 en 26000 min~" worden inge-
steld. Hiermee kunt u de freessnelheid van het
betreffende materiaal optimaal aanpassen.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant
gehouden. Hierdoor wordt ook bij belasting een
gelijkblijvende snijsnelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheidselektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental) neemt
de afkoeltijd af.

7.2 Freestafel wisselen

n de standaard-leveringsomvang is de “freesta-
fel groot steunstuk” voorgemonteerd. Deze
freestafel garandeert een hoge freesprecisie
door het grote steunvlak en de nauwkeurige in-
stelmogelijkheden. In het accessoireprogram-
ma zijn meerdere freestafels verkrijgbaar.

a) Freestafel groot steunstuk

» Schuif de freestafel op de opnamebouten
van de machine.

» Vergrendel de freestafel door de
schroef [4-1] aan te draaien.

= Plaats de afzuigkap [4-2].

» Vergrendel de afzuigkap door de
schroef [4-3] aan te draaien.

» Plaats de afzuigaansluiting [4-4] op de af-
zuigkap.

Demontage in ongekeerde volgorde.

b) Freestafel voor kantstukken

De "freestafel voor kantstukken" (alleen in
SET-leveringsomvang] is bedoeld voor het pro-



fielfrezen en het kantfrezen van naar buiten
stekende kantstukke.

@ De freestafel is 1,5° geneigd, zodat de
plaatlaag bij het kantfrezen niet wordt be-
schadigd. Om exact rechthoekig te frezen
is een freestafel met 0° helling verkrijg-
baar als accessoire.

= Bevestig de knoppeninrichting [5-11 met de
voorgemonteerde schroeven op de machi-
ne. Door de knoppeninrichting in de langga-
ten te verschuiven kan deze optimaal op het
freesgereedschap worden ingesteld.

» Schuif de freestafel op de opnamebouten
van de machine.

» Vergrendel de freestafel door de
schroef [5-2] aan te draaien.

= Plaats de afzuigkap [5-31.

» Vergrendel de afzuigkap door de
schroef [5-4] aan te draaien.

Demontage in ongekeerde volgorde.

Gereedschap wisselen

Nederlands

» Wartelmoer [7-2] volledig afdraaien.

Spilvergrendeling [7-1] loslaten.

= Wartelmoer samen met de spantang [7-31]
uit de spindel nemen. Wartelmoer en span-
tang nooit scheiden! Deze vormen een een-
heid.

» Een andere spantang met wartelmoer in de
spindel plaatsen.

» Wartelmoer licht aandraaien. Wartelmoer
niet vastdraaien zolang er geen frees is
geplaatst!

7.5 Freesdiepte instellen

Y

7.3
AN  voorzichTe

Heet en scherp gereedschap

Gevaar voor letsel

» Geen bot of defect inzetgereedschap ge-
bruiken!

» Veiligheidshandschoenen dragen.

Voor het omwisselen van het freesgereedschap
de freestafel afnemen - zie hoofdstuk

Gereedschap verwijderen

= Spilvergrendeling [6-1] indrukken.

= Wartelmoer [6-2] met steeksleutel (SW 19)
zover losdraaien, tot het gereedschap kan
worden verwijderd.

= Spilvergrendeling [6-1] loslaten.

Gereedschap monteren

» Freesgereedschap [6-3] zover mogelijk en
tenminste tot aan de markering N\ op de
freesschacht in de geopende spantang ste-
ken.

» Spilvergrendeling [6-1] indrukken.

= Wartelmoer [6-2] met steeksleutel (SW 19)
vastdraaien.

= Spilvergrendeling [6-1] loslaten.

7.4 Spantang wisselen

Met de meegeleverde spantangen mogen al-
leen geschikte gereedschappen worden aange-
bracht. Er kunnnen spantangen met 8 mm, 6
mm en 1/4” (6,35 mm) worden gebruikt.

= Spilvergrendeling [7-1] indrukken.

Draai de draaiknop [8-3] en de klem-
ming [8-1] los (alleen "freestafel groot
steunstuk”).

= Stel de freestafel met het draaiwiel [8-2] op
de gewenste freesdiepte in.

» Draai de draaiknop [8-3] en de klem-
ming [8-1] vast (alleen "freestafel groot
steunstuk").

7.6 Afzuiging

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid.
Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

Voor beide freestafels worden afzuigkappen
meegeleverd waarop een Festool afzuigappa-
raat (afzuigslang met @ 27 mm) kan worden
aangesloten.

Afhankelijk van de toepassing kan de afzuiging
(afzuigslang met @ 27 mm) ook op de "freesta-
fel groot steunstuk” of op de zijaanslag aange-
bracht worden.

8 Het werken met de machine

Neem tijdens de werkzaamheden alle
aan het begin vermelde veiligheidsin-
structies in acht evenals de volgende regels:

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Houd de machine voor een goede geleiding
met beide handen vast aan het motorhuis
en de tandwielkop of de extra handgreep.
[1-5]

- Pas de voedingssnelheid aan de freesdia-
meter en het materiaal aan. Werk met een
constante voedingssnelheid.
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8.1 Soorten geleiding

Frezen met zijaanslag

De zijaanslag wordt voor freeswerkzaamheden-
parallel aan de rand van het werkstuk ge-
plaatst.

De zijaanslag kan alleen op de “freestafel groot
steunstuk” en zonder gemonteerde afzuig-
kap [4-2] gemonteerd worden.

= Plaats de fijninstelling [9-3] in de zijaan-
slag.

= Klem de beide geleidingsstangen [9-5] met
behulp van de draaiknoppen [9-2] vast aan
de zijaanslag.

» Leid de zijaanslag tot de gewenste diepte in
de groeven van de freestafel en klem de ge-
leidingsstangen met behulp van de draai-
knop [9-1] vast.

Fijninstelling

» Zet de schroeven [9-2] los en draai aan het
groene draaiwiel van de fijninstelling [9-3].
Eén maatstreep op het draaiwiel bedraagt
0,1 mm - een hele slag T mm.

= Draai de schroeven [9-2] vast.

Grofinstelling

» Zet de schroeven [9-2] en [9-4] los en ver-
schuif de zijaanslag.

» Draai de schroeven vast.

Bewerking van de randen met aanloopkogella-
ger [Afbeelding 10]

Voor de bewerking van de randen met de
“freestafel groot steunstuk™ wordt freesge-
reedschap met aanloopkogellagers in de ma-
chine geplaatst. Hierbij wordt de machine zo
geleid dat de aanloopkogellager op het werk-
stuk afrolt. Gebruik bij de bewerking van de
randen altijd de afzuigkap [10-1] om de afzui-
ging te verbeteren.

Bewerking van de randen met knoppeninrich-
ting en freestafel voor kantstukken [Afbeel-
ding 11]

Voor de bewerking van de randen met de frees-
tafel voor kantstukken (alleen in SET-leverings-
omvang) wordt de knoppeninrichting [11-1] op
de machine gemonteerd (zie hoofdstuk ).
Hierbij wordt de machine zo geleid dat de knop-
peninrichting op het werkstuk aansluit.
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9 Onderhoud en verzorging

/N /A  WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats

worden uitgevoerd.
ﬁ'i ‘s, door fabrikant of door servicewerk-
‘@’ plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

www.festool.nl/service

Klantenservice en reparatie alleen

EKAT . Alleen originele Festool-reserveon-
»Tﬁ; derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
? - www.festool.nl/service

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd
vrij en schoon gehouden worden.

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of op
het internet op www.festool.com.

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach
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Symboler

& Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand andningsskydd!
Anvand skyddshandskar!
Anvand skyddsglasogon!

Dra ut natkontakten

Skyddsklass Il

N

Kasta den inte i hushallssoporna.

OMOIPOSOd®ID>

Tips, information

Bruksanvisning

CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

m ¥

Svenska

2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sdakerhetsanvisningar

& VARNING!Las och folj alla sakerhetsan-
visningar. Foljs inte sakerhetsanvisning-
arna och andra anvisningar kan det leda till els-
totar, brand och/eller allvarliga personskador.
Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.
Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med natkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget endast i de isolerade
handtagsytorna, eftersom frasen kan traf-
fa den egna natkabeln. Kontakt med en
stromforande kabel kan gora apparatens
metalldelar spanningsforande och leda till
elstotar.

- Montera fast och sidkra arbetsobjektet pa
ett stabilt underlag med tvingar eller pa
annat satt. Om man endast haller fast ar-
betsobjektet med handen eller mot krop-
pen, ar det ostabilt och man tappar latt
kontrollen over arbetsobjektet.

- Kontrollera att frasen sitter ordentligt fast
och att den gar utan problem.

- Spéannhylsan och spannmuttern far inte
vara skadade.

- Verktygen du anvander ska klara de varv-
tal som kan stéllas in pa elverktyget. Kor
du verktyg med hogre varvtal an de ar av-
sedda for, sa kan de lossna och ge skador.

- Endast verktyg som uppfyller EN 847-1 far
anvandas Alla Festool-frasar uppfyller des-
sa krav.

- Endast avsedda frisverktyg fran Festool
far monteras pa elverktyget. Du far inte
anvanda andra frasar eftersom det okar
risken for skador.

- Anvand aldrig sloa eller skadade frasar.
Sloa eller skadade frasar kan fa dig att tap-
pa kontrollen dver elverktyget.

- Spann endast fast verktyg med en skaftdia-
meter som spanntangen ar avsedd for.

- Sagen far endast féras mot arbetsobjektet
nar den ar tillkopplad.

- Fras inte 6ver metallféremal, spikar eller
skruvar.

- Vanta tills elverktyget har stannat innan
du lagger ner det. Insatsverktyget kan
fastna och du kan forlora kontrollen dver
elverktyget.
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- Hall hdnderna borta fran frasomradet och
frasen. Hall den andra handen pa extra-
handtaget eller motorhuset.

00®0

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: horselskydd, skyddsglasogon, mun-
skydd vid dammiga arbeten, skyddshands-
kar vid bearbetning av grova material och
vid verktygsvaxling.

- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nir
du jobbar (t.ex. pa grund av blyfirg, vissa
traslag och metall). Att komma i kontakt
med eller andas in detta damm, kan utgora
en risk for anvandaren eller for personer
som befinner sig i narheten. Folj saker-
hetsforeskrifterna som galler for resp land.

Anvénd en P2-andningsskyddsmask som
skydd for halsan.

2.3 Metallbearbetning

& Vid bearbetning av aluminium ska foljande

sékerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en jordfelsbrytare (FI, PRCD).

- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet verktygets motorhus
fran dammavlagringar genom att blasa ur
det.

Anvand skyddsglasogon!

2.4 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 upp-
gar i normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpy = 78 dB(A)
Ljudeffektniva Lya = 89 dBIA]
Osakerhet K=3dB

N@® 0BS!

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvérde a,, (vektorsumma

for tre riktningar) och osakerhet K faststallda
enligt EN 60745:

Svangningsemissionsvarde (3-
axligt)

ap = 3,0 m/s?

K=2,0m/s?
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De angivna emissionsvardena (vibration, oljud]

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullerniva un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

Vardena kan ¢ka vid andra anvandningsomra-

den, med andra verktyg eller otillrackligt un-

derhall. Observera maskinens tomgang- och
stillestandstider!

3 Avsedd anvandning

Elverktyg ar enligt foreskrift avsedd for fras-
ning av tra, plast och liknande material. Anvan-
daren ansvarar sjalv for skador och olyckor
som uppstar vid felaktig anvandning.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4 Tekniska data

Kantfras MFK 700 EQ
Effekt 720 W
Varvtal (tomgang) n, ~ 10000-26000 varv/min
Verktygsfaste 8 mm

(tillval: 6 mm, 1/4")
Frasdiameter, max. 26 mm/ 1"
Anslutning dammutsug @27 mm
Vikt (utan natkabel) 1,9 kg
Skyddsklass 3] /11

5 Leveransomfang

[1-1] MFK 700 med frasbord med stor ar-
betsyta

[1-2] Sidoanslag med styrstédnger och finin-

stallning

[1-3] Utsugskapa for frasbord med stor ar-

betsyta med utsugsror

[1-4]1 Frasbord for kantlimning med avkan-
ningsrulle och utsugskapa (levereras

endast i set)

[1-5]1 Handtag, sparr for frasdjup



[ Driftstart

/N /AN VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!
Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma 6verens med uppgifterna
pa markplaten.

= | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med markspanning 120 V / 60 Hz anvéndas.

/N 0BS!

plug it-anslutningen blir mycket varm om
bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador

= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till natkabeln
ar helt stangt och (ast.

Stang alltid av maskinen innan natkabeln
ansluts eller kopplas loss!

Ansluta och koppla loss natkabeln -, se bild [3].
6.1 Start/avstingning

Kontakten [2-2] fungerar som strémbrytare (I =
TILL, 0 = FRAN).

7 Installningar

/N /AN VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvagselektronik
som har foljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen
startar utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 10000
och 26000 min~' med installningsratten [2-1].
P3 sa satt anpassar man skarhastigheten opti-
malt efter det aktuella materialet.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant med hjalp av
elektronik. Darigenom uppnas en oféréndrad
hastighet aven vid belastning.

Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger saker-
hetselektroniken av maskinen nar en kritisk

Svenska

motortemperatur nds. Nar maskinen har sval-
nat i ca 3-5 minuter ar den ater klar att anvan-
da. Nar maskinen ar igang (tomgang) minskar
tiden som maskinen behover for att svalna.

7.2 Byta frasbord

Vid leveransen ar “frasbord med stor arbetsyta”
formonterat som standard. Detta frasbord ga-
ranterar en hog exakthet vid frasningen genom
den stora arbetsytan och de exakta install-
ningsmojligheterna. | tillbehorsutbudet finns
flera frasbord tillgangliga.

a) Frasbord med stor arbetsyta

= Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthall-
ningsbultar.

= Sparra frasbordet genom att dra at skruven
[4-1].

= Satt pa utsugskapan [4-2].

= Spérra utsugskapan genom att dra at skru-
ven [4-3].

= Sétt pa utsugsroret [4-4] pa utsugskapan.

Demontera i omvand ordning.

b) Frasbord for kantlimning

"Frasbordet for kantlimning” (levereras endast
i set) ar avsett for frasning av kantlimnings-
overmatt samt profilfrasning.

@ For att ytskiktet inte ska skadas vid kant-
frasning, ar frasbordet lutat 1,5°. For pre-
cis ratvinklig frasning finns ett frasbord
med 0° lutning som tillbehor.

= Sétt fast justerrullen [5-1] pa verktyget
med de formonterade skruvarna. Genom att
forskjuta justerrullen i langhalen kan man
stalla in den perfekt mot frasverktyget.

= Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthall-
ningsbultar.

= Sparra frasbordet genom att dra at skru-
ven [5-2].

= Sétt pa utsugskapan [5-31.

= Spérra utsugskapan genom att dra at skru-
ven [5-4].

Demontera i omvand ordning.

7.3 Verktygsbyte

/N 0BS!

Verktyget ar varmt och vasst
Risk for personskador
» Anvand inte sloa eller defekta insatsverk-

tyg!
» Anvand arbetshandskar.

Ta av frasbordet innan du byter frasverktyg, se
kapitel
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Ta av verktyget

= Tryck pa spindelldsningen [6-1].

» Lossa spannmuttern [6-2] med en gaffel-
nyckel [NV 19) sa pass mycket att verktyget
kan tas ut.

= Slapp spindellasningen [6-1].

Satta i verktyget

= Stick i frasverktyget [6-3] sa langt som
mojligt i den lossade spannhylsan, N\
minst till markeringen pa frasskaftet.

= Tryck pa spindelldsningen [6-1].

= Dra at spannmuttern [6-2] med gaffelnyck-
eln (NV 19).

= Slapp spindelldsningen [6-11.

7.4 Byta spannhylsa

Endast lampliga verktyg far anvandas till de

medféljande spannhylsorna. Spannhylsor pa 8

mm, 6 mm och 1/4" (6,35 mm) kan anvandas.

Tryck pa spindellasningen [7-1].

Skruva av spannmuttern [7-2] helt.

Slapp spindellasningen [7-11.

Tryck ut spannmuttern tillsammans med

spannhylsan [7-3] ur spindeln. Dela aldrig

pa spannmuttern och spannhylsan! De &r

en enhet.

» Sattienannan spannhylsa med spannmut-
ter i spindeln.

= Dra &t spannmuttern ltt. Dra inte at
spannmuttern helt sa linge inget fris-
verktyg sitter i!

7.5 Stallain frasdjupet

yvyy

Lossa vridknappen [8-3] och fastsattningen
[8-1] (endast “frasbord med stor arbets-
yta").

» Stall in frasbordet till onskat frasdjup med
ratten [8-2].

= Dra at vridknappen [8-3] och fastsattning-
en [8-1] (endast "frasbord med stor arbets-
yta").

7.6 Utsug

/N VARNING!

Halosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug
av halsofarligt damm.

Till bada frasborden medféljer utsugskapor,
som en Festool-dammsugare (utsugslang med
@ 27 mm) kan anslutas till.
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Beroende pa arbetets art kan utsuget (utsugs-
lang med @ 27 mm] dven anslutas till “frasbord
med stor arbetsyta” eller sidoanslaget.

8 Arbeta med maskinen

Observera sakerhetsanvisningarna i bor-
jan av denna dokumentation samt foljan-
de regler under arbetet:

- Sétt alltid fast arbetsobjektet pa ett sadant
satt att det inte kan rora sig under bearbet-
ningen.

- Hall maskinen stadigt i motorhuset och pa
brytarhuvudet eller pd extrahandtaget med
bada handerna for en saker styrning.[1-5]

- Anpassa matningshastigheten till frasdia-
metern och materialet. Jobba med jamn
matningshastighet.

8.1 Styrsatt

Frasning med sidoanslag

Sidoanslaget anvands for frasning parallellt

med arbetsobjektets kant.

Sidoanslaget kan endast monteras pa “frasbord

med stor arbetsyta” och utan monterad utsug-

skapa [4-2].

» Placera fininstallningen [9-31 i sidoansla-
get.

= Klam fast de bdda styrstangerna [9-5] pa
sidoanslaget med vridknapparna [9-2].

= For sidoanslaget i frasbordssparen till 6ns-
kat matt och klam fast styrstangerna dar
med vridknappen [9-1].

Fininstallning

» Lossa skruvarna [9-2] och vrid pa den gro-
na ratten for fininstallning [9-31.
Ett delstreck pa installningsratten motsva-
rar 0,1 mm - ettvarvar 1 mm.

» Dra at skruvarna [9-21.

Grovinstallning

= Lossa skruvarna [9-2] och [9-4] och for-
skjut sidoanslaget.

» Dra at skruvarna.

Kantbearbetning med styrkullager [bild 10]

For kantbearbetning med “frasbord med stor
arbetsyta™ anvander man frasverktyg med styr-
kullager i maskinen. Maskinen styrs sa att styr-
kullagret rullar av pa arbetsobjektet. Anvand
alltid utsugskapan [10-11] vid kantbearbetning
for att forbattra utsugningen.

Kantbearbetning med justerrulle och frasbord
for kantlimning [bild11]

Vid kantbearbetning med frasbordet for kant-
limning (levereras endast i set) monteras ju-



sterrullen [11-1] pa maskinen (se kapitel ).
Da styrs maskinen sa att justerrullen ligger an
mot arbetsobjektet.

9 Underhall och skotsel

/N /AN VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns holje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.

-~ 2 Setl'_vice och_ reparation far enda;t
iﬁ &, utforas av tillverkaren eller service-
verkstader. Hitta narmaste adress
pa: www.festool.se/service

EKAT Anvand bara Festools originalre-

f servdelar! Art.nr pa: www.festo-
? ~ ol.se/service

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande

specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts

strommen automatiskt och maskinen stangs

av.

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,

maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid

hallas 6ppna och rena.

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa "www.festool.se".

11  Miljo
Sldng inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovénlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljovan-
ligt satt.

Information om REACh: www.festool.com/
reach

Svenska
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

>

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, lees sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug hgreveern!

Brug andedratsvaern!

Brug beskyttelseshandsker!
Brug beskyttelsesbriller!

Traek ledningen ud

Sikkerhedsklasse Il

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

ONMOoOpPOSI®I

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

CE-meaerkning: Bekraefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

e
m ¥
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2 Sikkerhedsanvisninger
2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL!L&s alle sikkerhedsanvisnin-

ger og vejledninger. Overholdes sikker-
hedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet “el-veerktgj”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Hold kun el-vaerktgjet i de isolerede greb,
da freeseren kan komme i kontakt med
maskinledningen. Bergring af spaendings-
fgrende ledninger kan ogsd szette metalde-
le under spaending og medfgre elektrisk
sted.

- Fastggr arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjaelp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

- Kontrollér, om fraeseren sidder rigtigt fast
og om den arbejder korrekt.

- Spandetangen og omlgbermgtrikken ma
ikke vaere beskadigede.

- Det benyttede vaerktgj skal mindst vaere
beregnet til det omdrejningstal, der er an-
fort pa el-vaerktgjet. Veerktgj, der kgrer
med for hgje omdrejninger, kan ga i styk-
ker og forarsage kvaestelser.

- Der ma kun anvendes vaerktgjer, som op-
fylder EN 847-1. Alle Festool freeservaerk-
tgjer opfylder disse krav.

- Pa el-vaerktgjet ma der kun monteres de
af Festool hertil udbudte fraesere. Det er
forbudt at anvende andre fraesere, da det
gger risikoen for kvaestelser.

- Der ma ikke arbejdes med stumpe eller
beskadigede fraesere. Stumpe eller beska-
digede fraesere kan fa en til at miste kon-
trollen over el-vaerktgjet.

- Opspaend kun vaerktg) med en skaftdiame-
ter, som spaendetangen er beregnet til.

- Fer kun maskinen mod arbejdsemnet, nar
der er taendt for maskinen.

- Frees ikke hen over metalgenstand, sgm el-
ler skruer.




- Vent med at legge el-vaerktgjet til side, til
det er standset. Varktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

- Hold haenderne pa sikker afstand af frae-
seomradet og fraeseren. Hold fast i det
ekstra greb eller motorhuset med den an-
den hand.

00®0

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde, beskyttelseshandsker
ved ru materialer og ved skift af vaerktgj.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stov (f.eks. blyholdig maling, visse
traesorter og metal). Bergring eller indan-
ding af dette stgv kan veere til fare for bru-
geren eller personer, som opholder sig i
naerheden. Overhold de til enhver tid geel-
dende nationale sikkerhedsforskrifter.

Brug en P2-andedratsmaske for at undga
skade pa helbredet.

2.3 Metalbearbejdning

& Af hensyn til sikkerheden skal fglgende

sikkerhedsforanstaltninger overholdes ved be-

arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via en fejlstremsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Blees regelmaessigt maskinen ren for stgv-
aflejringer i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pabudt!

2.4 Emissionsvardier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau Lps = 78 dB(A)
Lydeffekt Lya = 89 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

N@® FORSIGTIG

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission a,, (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

Dansk

Vibrationsemission (3-akset) ap, = 3,0 m/s?

K =2,0m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesfor-
mal for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maski-
nens tomgangs- og stilstandstider!

3 Bestemmelsesmassig brug

Kantfraeser er beregnet til fraeesning i tree, plast
og lignende materialer.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

4 Tekniske data
Kantfreeser

Effekt

Omdrejningstal
(tomgang] ng

MFK 700 EQ
720 W
10000-26000 o/min

Veerktgjsholder 8 mm
(alternativ: 6 mm, 1/4")

Fraeserdiameter, maks. 26 mm/ 1"

Tilslutning til stgvudsug- @ 27 mm

ning

Vaegt (uden kabel 1,9 kg

Beskyttelsesklasse 3l /1

5 Leveringsomfang

[1-1] MFK 700 med stor fraesesal

[1-2] Sideanslag med fgringsstenger og fin-
indstilling

[1-3] Udsugningskappe til stor fraesesal

med udsugningsstuds

[1-4] Freaesesaltil kanter med anslagsrulle
og udsugningskappe (leveres kun med

SET)

Handgreb, lasemekanisme til frase-
dybde

[1-5]
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6 Ibrugtagning

/N /N ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen 120
V /60 Hz.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-
jonetlukningen ikke er last helt

Fare for forbraending

» Fgr du teender for el-vaerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa led-
ningen er lukket og last helt.

Sluk altid for maskinen, fgr ledningen til-
sluttes og traekkes ud!

Tilslutning og udtraekning af ledningen -, se fi-
gur [3].
6.1 Taend/sluk

Kontakten [2-2] fungerer som start-stop-kon-
takt (I = START, 0 = STOP).

7 Indstillinger

/N /N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

7.1 Elektronik

Maskinen er forsynet med en helperiodeelek-
tronik med fglgende egenskaber:
Bled opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet [2-1] kan hastigheden indstil-
les trinlgst mellem 10000 og 26000 min-'. Der-
ved kan De foretage en optimal tilpasning af
skaerehastigheden til det givne arbejdsemne.
Konstant omdrejningstal

Motorens omdrejningstal holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

48

Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis moto-
ren nar op pa en kritisk temperatur. Efter en af-
kglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang).

7.2 Udskiftning af fraeesebord

Den "store fraesesal” leveres monteret. Free-
sesalen sikrer stor ngjagtighed med den store
arbejdsflade og de preecise indstillingsmulighe-
der. Der fas flere fraesesaler som tilbehgr.

a) Stor fraesesal

= Skub fraesesalen hen over bolten pa maski-
nen.

= Fastlas fraesesalen ved at fastspaende skru-
en [4-1].

= Sat udsugningskappen [4-2] pa.

= Fastlas udsugningskappen ved at fastspan-
de skruen [4-3].

= Sat udsugningsstudsen [4-4] pa udsug-
ningskappen.

Afmontering i modsat raekkefglge.

b) Fraesesal til kanter

"Fraesesalen til kanter” (leveres kun med SET)
er beregnet til niveaufraesning af fremspringen-
de kanter samt profilfreesning.

@ For at pladens overflade ikke beskadiges
ved kantfraesning, har fraesesalen en
haeldning pa 1,5°. Med henblik pa pracis,
retvinklet fraesning fas en fraesesal med 0°
haeldning som tilbehgr.

= Fastger aftasteren [5-1] til maskinen med
de pa forhand monterede skruer. Aftasteren
kan indstilles optimalt til fraesevaerktgjet
ved at forskyde den i langhullerne.

= Skub fraesesalen hen over bolten pa maski-
nen.

= Fastlas fraesesalen ved at fastspande skru-
en [5-2].

= Sat udsugningskappen [5-3] pa.

= Fastlas udsugningskappen ved at fastspan-
de skruen [5-4].

Afmontering i modsat raekkefglge.

7.3  Skift af vaerktgj

/N FORSIGTIG

Varmt og skarpt vaerktgj
Risiko for personskader

» Brug ikke stumpe og defekte vaerktgjer!
» Brug beskyttelseshandsker.




Fjern fraesebordet fgr udskiftning af freese-
vaerktgjet - se kapitel

Fjernelse af vaerktgj
= Tryk pa spindellasen [6-1].
» Lgsn metrikken [6-2] med en gaffelnggle

(str. 19], indtil veerktgjet kan tages ud.
= Slip spindelldsen [6-1].

Isetning af vaerktgj

= St fraeseveerktgjet [6-3] sa langt som mu-
ligt ind i den abnede spandetang, mindst
indtil markeringen A/ pa fraeserskaftet.

= Tryk pa spindellasen [6-1].

» Speend metrikken [6-2] med en gaffelnggle
(str. 19].

= Slip spindell&dsen [6-1].

7.4  Skift af spaendetang

Der ma kun saettes passende varktgj ind i de

medfglgende spaendetaenger. Der kan anvendes

spaendetanger med 8 mm, 6 mm og 1/4” (6,35

mm).

= Tryk pa spindellasen [7-1].

Skru metrikken [7-2] helt af.

Slip spindelldsen [7-11.

Tag metrikken ud af spindelen sammen

med spaendetangen [7-3]. Adskil aldrig

mgtrik og spandetang! Disse danner en

enhed.

» Szt enanden spandetang med mgtrik ind i
spindelen.

» Spaend metrikken let. Spaend ikke mgatrik-
ken helt fast, sa laenge der ikke er isat no-
gen fraeser!

yvy

7.5 Indstilling af freesedybde

Lasn drejeknappen [8-3] og spaendeanord-
ningen [8-11 (kun "stor fraesesal"”).

= Indstil fraesesalen til den gnskede fraese-
dybde med drejehjulet [8-2].

» Fastspand drejeknappen [8-3] og spaen-
deanordningen [8-1] ((kun "stor fraesesal").

7.6 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd der-
for aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmarksom pa de nationale bestem-
melser.

Til begge freesesaler medfglger en udsugnings-
kappe, hvortil der kan tilsluttes et Festool-ud-
sugningsaggregat (udsugningsslange med @

27 mm).

Dansk

Alt efter anvendelse kan udsugningen (udsug-
ningsslange med @ 27 mm) ogsa tilsluttes til
den "store fraeesesal” eller sideanslaget.

8 Arbejde med maskinen

Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte sik-
kerhedsforskrifter samt fglgende regler:

- Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevage sig under be-
arbejdningen.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa
motorhuset, gearhovedet eller det ekstra
handgreb af hensyn til en sikker fgring af
maskinen [1-5].

- Tilpas tilspaendingshastigheden til fraese-
rens diameter og materialet. Arbejd med
konstant tilspaendingshastighed.

8.1 Feringstyper

Fraesning med sideanslag

Sideanslaget anvendes til fraesning langs med

arbejdsemnets kant.

Sideanslaget kan kun monteres pa den "store

freesesal” og uden monteret udsugningskap-

pe [4-2].

= Seet finindstillingen [9-3]i sideanslaget.

» Fastspaend de to feringsstaenger [9-5] til si-
deanslaget med drejeknapperne [9-2].

= For sideanslaget ind i noterne pa fraesesa-
len, indtil det snskede mal er naet, og fast-
spaend fgringsstaengerne med drejeknap-
pen [9-1].

Finindstilling

= Losn skruerne [9-2], og drej pa finindstillin-
gens grgnne drejehjul [9-3].
En skalastreg pa drejehjulet svarer til
0,1 mm - en hel omdrejning 1 mm.

= Fastspaend skruerne [9-2].

Grovindstilling

» Losn skruerne [9-2] og [9-4], og forskyd si-
deanslaget..

» Fastspeend skruerne.

Kantbearbejdning med fgringsleje [billede 10]

Ved kantbearbejdning med den “store fraeses-
al" anvendes fraeseveaerktgj med fgringsleje.
Maskinen fgres sa sadan, at fgringslejet ruller
langs med arbejdsemnet. Anvend altid udsug-
ning under bordet [10-1] ved kantbearbejdning
for at forbedre udsugningen.

Kantbearbejdning med aftaster og frasesal til
kanter [billede 11]

Ved kantbearbejdning med freesesalen til kan-
ter (leveres kun med SET) monteres aftaste-
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ren [11-1] pa maskinen (se kapitel ). Maski-
nen fgres sa sadan, at aftasteren hviler mod ar-
bejdsemnet.

9 Vedligeholdelse og service

/N /AN ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

V’W Kundeservice og reparation ma kun
‘a4, udfgres af producenten eller ser-
vicevaerksteder. Neermeste adresse
findes pa: www.festool.dk/service

Brug kun originale Festool-reserve-
dele! Artikelnr. findes pa: www.fe-
stool.dk/service

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk stremafbrydelse, og maskinen
standses.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftab-
ningerne i motorhuset altid holdes frie og rene.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internet-
tet under "www.festool.com”.

11  Miljo
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-

brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-veerktgj
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/
reach
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Sisallys 2  Turvallisuusohjeet

1 Tunnuk_set ....... e 51 2.1 Yleiset turvallisuusohjeet

2 Turvallisuusohjeet........c.ccocooiiiiiiii 91 . ] ]

3 Maaraystenmukainen Kaytto..................... 52 VAROITUS!Lue kaikki turvallisuus- ja

4 Tekniset tiedot. ...ooo.ooorvverrieereeren 52 kdyttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

5 Toimituslaajuus........cccceveueeeeeeeereeeeenenee, 53  kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi

6 Kayttoonotto...coovieei i 53 aiheuttaa sdhkgiskun, tulipalon ja/tai vakavia

7 Asetukset....cccooeveiiiiiiiiicece e, 53 ~ vammoja.

8 Tydskentely koneella..........cccoovevevevevennnnn. 54 Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-

9 Huolto ja hOit0.....c.oveeeeeceeeeeeeeceeeeeens 55  jeet myohempaa tarvetta varten.

10 Tarvikkeet......cocoiiiiiiii 95 Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-

TT YMPAriStO. e 55 kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttdisia sah-

1 Tunnukset kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tettyjen kahvapintojen kohdalta, koska
Sahkdiskuvaara jyrsintera voi koskettaa omaa verkkojoh-
toaan. Kosketus jannitetta johtavaan joh-
toon voi tehda myos metalliset koneenosat
Lue kdyttGopas, turvallisuusohjeet! jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa sdhkdiskun.
- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
Kayta hengityssuojainta! kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

Varmistu siita, etta jyrsintera on lujasti
kiinni, ja tarkasta, kayko jyrsin moitteetto-
masti.

Kayta suojalasejal - Kiristysleuassa ja hattumutterissa ei saa
nakya mitaan vaurioita.

- Kayttoterien taytyy olla mitoitettu kesta-

& Varoitus yleisesta vaarasta

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta tyokasineita!

Veda verkkopistoke irti vyydeltsan vahintaan sahkstydkalun il-
moitetulle kierrosluvulle. Ylisuurella no-
Suojausluokka Il peudella pyorivat kayttoterat voivat sinkou-

tua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja.

. - Vain sellaisia teria saa kayttaa, jotka vas-
Ala havita kotitalousjatteiden mukana. taavat normia EN 847-1. Kaikki Festoolin
jyrsinterat tayttavat nama vaatimukset.

- Sahkotyokaluun saa asentaa vain Festool-
in tahan tarkoitukseen toimittamia jyrsin-
teria. Muiden jyrsinterien kaytto on kielletty
kasvavan onnettomuusvaaran takia.

OMOIPOSOd®ID>

Ohje, vihje

Kasittelyohje

'Y
m ¥

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotydka- - Al kayta tylsid tai vaurioituneita jyrsinte-

lu tayttaa Euroopan yhteison direktii- rid. Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterat voi-

vien maaraykset. vat aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan me-
nettamisen.

- Kiinnita vain tyokaluja sellaisella varren
halkaisijalla, johon kiristysleuat on tarkoi-
tettu.

- Ohjaa kone tyokappaletta vasten ainoas-
taan silloin, kun kone on kytketty paalle.
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- Al3 jyrsi metalliesineiden, naulojen tai ruu-
vien paalta.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syr-
jaan. Muuten sahkotyokalu voi koskettaa
alustaa ja aitheuttaa sahkotyokalun hallin-
nan menettamisen.

- Ald vie kasia jyrsintdalueella eiké jyrsinte-
rien kohdalle. Pida toisella kadella kiinni
lisakahvasta tai moottorirungosta.

00®0

Kayta sopivia henkilokohtaisia suojava-
rusteita: kuulosuojaimia, suojalaseja, poly-
naamaria tehdessasi polyavaa tyota, suoja-
kasineita tyostaessasi karheita materiaale-
ja ja vaihtaessasi tyokalua.

- Tyoston yhteydessa saattaa syntya tervey-
delle haitallista / myrkyllista polya (esim.
lyijypitoisten maalien, tiettyjen puulaatu-
jen ja metallien yhteydessa). Kyseisen po-
lyn kanssa kosketuksiin joutuminen tai po-
lyn hengittaminen saattaa aiheuttaa vaaran
koneen kayttajalle ja tyopisteen lahella
oleskeleville henkiloille. Noudata maakoh-
taisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaa-
rayksia.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
hengityssuojainta.

2.3 Metallintyosto

& Metallia tyostettaessa on noudatettava

turvallisuussyista seuraavia varotoimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhalla koneen moottorin koteloon kerty-
nyt poly saannollisesti pois.

Kayta suojalaseja!

2.4 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 78 dB(A)
Ainentehotaso Lya = 89 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

52
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Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia!

Maéritetty tarindarvo a,, (kolmen suunnan vek-

torisumma) ja epavarmuustekija K normin EN
60745 mukaan:

Varéhtelyarvo (3-akselinen) ap = 3,0 m/s?

K=2,0m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

3 Maaraystenmukainen kaytto

Sahkotyokalu maaraysten mukaisesti tarkoitet-
tu puun, muovin ja vastaavien materiaalien jyr-
sintaan.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4 Tekniset tiedot

Reunajyrsin MFK 700 EQ
Teho 720 W
Kierrosluku (tyhja- 10000-26000 min™'
kaynti) ng
Tyokalukiinnitys 8 mm
(lisdvarusteena: 6 mm,
1/4")
Jyrsinteran halkaisija , max. 26 mm/ 1"
Pélynpoiston liitanta @ 27 mm
Paino (ilman verkkokaape- 1,9 kg
lia)
Suojausluokka 3l /11



5 Toimituslaajuus

[1-11 MFK 700 ja jyrsintdpdytd jossa suuri

tyotaso
[1-2] Sivuohjain, ohjaintangot ja hienos&ato

[1-3]1 Imukoppa jyrsintdpoydalle jossa suuri

tyotaso ja poistoimuliitanta

[1-4] Jyrsintapoytd reunaliimalistoille, kul-
kurulla ja imukoppa (sisaltyy vain setti-
toimituslaajuuteen)

[1-5] Kahva, jyrsintdasyvyyden lukitus

6 Kayttoonotto

/N /AN VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
a.

>~ JPohjois—Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.

/N HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-
kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni
Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Sammuta tyokalu aina ennen verkkovir-
tajohdon kiinnittamista tai irrottamista!

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus - katso
kuva [3].

6.1 Kytkeminen paalle / pois paalta

Kytkin [2-2] toimii kdynnistys-/sammutuskytki-
mena (I = PAALLE, 0 = POIS PAALTA).

7  Asetukset

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, jo-
ka sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Suomi

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huo-
lehtii koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti
saatopyorasta [2-11 10000 ja 26000 min-' valilla.
Siten voit sovittaa sahausnopeuden aina tyos-
tettavan kappaleen mukaan.

Pysyva kierrosluku

Moottorin kierrosluku pidetaan jatkuvasti sa-
mana elektronisella ohjauksella. Talla tavoin
tyostonopeus pysyy koko ajan samana myos
kuormituksessa.

Lampotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselekt-
ronikka sammuttaa koneen kun moottorin lam-
potila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 mi-
nuutin jaahtymisajan jalkeen kone on taas kayt-
tovalmis. Koneen pyoriessa (tyhjakaynti) jaghty-
misaika lyhenee.

7.2 Jyrsintapoydan vaihto

Vakiotoimituslaajuus sisaltaa esiasennettuna
jyrsintapoydan, jossa on suuri tyotaso. Tama
jyrsintapoyta mahdollistaa erittain tarkan jyr-
sinnan suuren tyotason ja tarkkojen saatomah-
dollisuuksien ansiosta. Tarvikevalikoimasta Loy-
tyy myds muita jyrsintapoytia.

a) Jyrsintapoyta jossa suuri tyotaso

» Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystap-
peihin.

» Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [4-11 kiinni.

= Aseta imukoppa [4-2] paikalleen.

» Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla
ruuvi [4-31 kiinni.

» Liita poistoimuliitéanta [4-4] imukoppaan.

Irrotus painvastaisessa jarjestyksessa.

b) Jyrsintapoyta reunaliimalistoille

Jyrsintapoyta reunaliimalistoille (sisaltyy vain
settitoimituslaajuuteen) on tarkoitettu reunalis-
taylitysten tasausjyrsintaan ja profiilijyrsintaan.

@ Jotta levyn pinta ei reunoja jyrsittaessa
vaurioidu, jyrsintapoyta on 1,5° kallistettu.
Tarkasti suorakulmaisiin jyrsintoihin on Li-
satarvikkeena saatavissa 0° kallistettu jyr-
sintapoyta.

= Kiinnitd kulkuyksikko [5-1] esiasennetuilla
ruuveilla koneeseen. Kulkuyksikkoa pitkit-
taisissa rei‘issa siirtamalla voit saataa sen
tarkasti jyrsintatyokaluun nahden.
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» Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystap-
peihin.

» Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [5-2] kiinni.

= Aseta imukoppa [5-3] paikalleen.

» Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla
ruuvi [5-4] kiinni.

Irrotus painvastaisessa jarjestyksessa.

7.3 Teran vaihtaminen

/N HUOMIO

Kuumentunut ja terava tera

Loukkaantumisvaara

= Ala kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkei-
ta!

» Kayta suojakasineita.

Irrota jyrsintapoyta ennen jyrsinteran vaihtoa -
katso luku

Teran irrotus

» Paina karalukitusta [6-1].

= Loyséaa liitinmutteria [6-2] kiintoavaimella
(koko 19) sen verran, etta tera voidaan irrot-
taa.

» P&3&sta irti karalukituksesta [6-1].

Teran kiinnittaminen

» Tyonna jyrsintera [6-3] mahdollisimman
pitkalle, vahintaan jyrsinteran N\ varressa
olevaan merkintaan asti, avattuun kiinnity-
sistukkaan.

= Paina karalukitusta [6-1].

= Kiristé litinmutteri [6-2] kiintoavaimella
(koko 19).

= Pa&asta irti karalukituksesta [6-1].

7.4  Kiinnitysistukan vaihto

Oheisissa kiinnitysistukoissa saadaan kayttaa

vain niihin sopivia teria. Koneessa voidaan kayt-

tad 8 mm:n, 6 mm:nja 1/4":n (6,35 mm) kiinni-

tysistukoita.

» Paina karalukitusta [7-1].

Kierra liitinmutteri [7-2] kokonaan irti.

P&asta irti karalukituksesta [7-11.

Ota liitinmutteri yhdessa kiinnitysistu-

kan [7-3] kanssa pois karalta. Ald missdén

tapauksessa irrota liitinmutteria ja kiinni-

tysistukkaa toisistaan! Ne muodostavat

keskenaan yksikon.

» Asenna toinen kiinnitysistukka liitinmutte-
reineen karaan.

= Kierra liitinmutteri hieman kiinni. Al kiris-
ta liitinmutteria ennen kuin siihen on asen-
nettu jyrsintera!

yvy
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7.5 Jyrsintasyvyyden saataminen

Loystytd kiertonuppi [8-31] ja puristuskiinni-
ke [8-11] (vain jos jyrsintéapoytd jossa suuri
tyotaso).

= S33da jyrsintapoyta saatopyoralld [8-2] ha-
luamaasi jyrsintasyvyyteen.

» Kirista kiertonuppi [8-3] ja puristuskiinni-
ke [8-11] (vain jos jyrsintédpoytd jossa suuri
tyotaso).

7.6 Imurointi

/N VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Pély voi olla terveydelle haitallista. Ala sen
vuoksi missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.

Kummankin jyrsintapoydan mukana toimitetaan
imukoppa, johon voidaan liittaa Festool-imuri
(poistoimuletku @ 27 mm).

TyGtehtavasta riippuen voidaan poistoimu (pois-
toimuletku @ 27 mm)] liittda myds jyrsintapoy-
taan, jossa on suuri tyotaso, tai sivuohjaimeen.

8 Tyoskentely koneella

Noudata kaikissa toissa kaikkia ohjekir-
jan alussa ilmoitettuja turvallisuusohjeita
seka seuraavia saannostoja:

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta
se el paase lilkkkumaan tyoston aikana.

- Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pi-
da aina molemmin kasin kiinni moottorin
kotelosta ja vaihteiston paasta tai lisakah-
vasta [1-5].

- Sovita jyrsinteran etenemisnopeus jyrsinte-
ran halkaisijan ja tyostettavan materiaalin
mukaan. Tyoskentele tasaisella etenemis-
nopeudella.

8.1 Ohjaustavat

Jyrsinta sivuohjaimen kanssa

Sivuohjain asetetaan jyrsintatyota varten tyo-
kappaleen reunan suuntaiseksi.

Sivuohjain voidaan asentaa vain jyrsintapoytaan,

jossa on suuri tyotaso ja johon ei ole asennettu

imukoppaa [4-2].

» S&ada sivuohjaimen hienosaats [9-31.

= Kiristd molemmat ohjaintangot [9-51 kier-
tonupeilla [9-2] kiinni sivuohjaimeen.

» Ohjaa ohjaintangot haluamaasi mittaan jyr-
sintapoydan uriin ja lukitse ohjaintangot
kiertonupilla [9-1].




Hienosaato
» Avaa ruuvit [9-2] ja kierra hienosg&don vih-
reaa saatopyoraa [9-31.
Saatopyoran viivojen yksi vali vastaa
0,1 mm:ia ja taysi kierros 1 mm:ia.
= Kirista ruuvit [9-2] kiinni.
Karkea saato
= Avaa ruuvit [9-2] ja [9-4] ja siirrd sivuohja-
inta.
» Kirista ruuvit kiinni.
Reunojen tyosto vastinkuulalaakeria kayttaen
[kuva 10]
Reunojen tyostossa kayttaen jyrsintapoytaa,
jossa on suuri tyotaso, vastinkuulalaakerillinen
jyrsintatyokalu asennetaan koneeseen. Talloin
konetta ohjataan siten, etta vastinkuulalaakeri
kulkee tyokappaletta pitkin. Reunojen tyostossa
kayta aina poydan alapuolista poistoimuroin-
tia [10-1] imurointitehon lisadmiseksi.
Reunojen tyosto kayttaen kulkuyksikkoa ja
reunaliimalistojen jyrsintdapoytaa [kuva 11]
Reunojen tyostossa kayttaen reunaliimalistoille
tarkoitettua jyrsintapoytaa (sisaltyy vain setti-
toimituslaajuuteen) kulkuyksikkd [11-1] asen-
netaan koneeseen (ks. kappale ). Talléin
konetta ohjataan siten, etta kulkuyksikko kul-
kee tyokappaletta pitkin.

9 Huolto ja hoito

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

'W Anna vain valmistajan tai valtuutetun
4. huoltokorjaamon tehda huolto- ja

‘@’ korjaustyot. Lahimman huoltopis-

teen voit katsoa nettiosoitteesta:

www.festool.fi/huolto

EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
‘«?*T raosia! Tuotenumerot voit katsoa
? | nettiosoitteesta: www.festool.fi/
huolto

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Suomi

[lmankierron varmistamiseksi moottorin kote-
lon jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapai-
ta ja puhtaita.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit
katsoa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai In-
ternet-osoitteesta www.festool.com.

11 Ymparisto

AlA heita kaytosta poistettua konetta ta-
E lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

>

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk hgrselvern!

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernehansker.

Bruk vernebriller!

Trekk ut stgpselet

Beskyttelsesklasse |l

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

ONMOoOpPOSI®I

Tips, merknad

Veiledning

CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

e
m ¥
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2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& ADVARSEL!Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke tas til fglge, kan det
fore til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning] eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning).

2.2 Sikkerhetsanvisninger som er
spesifikke for maskinen

- Elektroverktgyet skal kun holdes i de iso-
lerte gripeflatene, da fresen kan treffe sin
egen ledning. Kontakt med strgmfgrende
ledninger kan fgre til at metalldeler pa ma-
skinen settes under spenning. Det kan
medfgre elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

- Kontrollér at fresen sitter fast og at den
fungerer feilfritt.

- Spennhylse og overfalsmutter ma ikke vee-
re skadet.

- Innsatsverktgyene ma minst vaere kon-
struert for turtallet som er angitt pa elek-
troverktgyet. Innsatsverktgy som gar med
for hgyt turtall, kan lgsne og forarsake ska-
der.

- Det ma bare benyttes verktgy i henhold til
kravene i EN 847-1. Alle Festool-freseverk-
tgy oppfyller disse kravene.

- Monter bare de fresene pa elektroverk-
toyet som Festool her tilbyr. Bruk av andre
freser er forbudt pa grunn av gkt fare for
skade.

- Ikke bruk slgve eller gdelagte freser. Slg-
ve eller gdelagte freser kan fgre til tap av
kontroll over elektroverktgyet.

- Monter bare verktgy med en tangediameter
som passer til spennhylsen.

- Maskinen ma veere slatt pa nar du forer
den mot emnet.

- lkke fres over metallgjenstander, spiker el-
ler skruer.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan



feste seg og fare til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Hold hendene unna freseomradet og fre-
sen. Hold i ekstrahandtaket eller motorhu-
set med den andre handen.

00®0

Bruk egnet personlig verneutstyr hgrsel-
vern, vernebriller og stevmaske nar det
oppstar stgv under arbeidet, vernehansker
ved bearbeiding av ru materialer og nar
verktgy skal byttes.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/
giftig stev (for eksempel fra blyholdig ma-
ling, enkelte treslag og metall). Bergring
eller innanding av dette stgvet kan utgjere
en fare for operatgren eller personer som
befinner seg i naerheten. Fglg sikkerhets-
forskriftene som gjelder for ditt land.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.
2.3 Metallbearbeiding

& Ved bearbeiding av metall skal fglgende

sikkerhetstiltak treffes:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD-) pa
forhand.

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv ved a blase ut
motorhuset med jevne mellomrom.

Bruk vernebriller!
T

2.4 Utslippsverdier

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva Lpy = 78 dB(A)
Lydeffektniva Ly = 89 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

AN O] FORSIKTIG

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold

til EN 60745:
Svingningsemisjonsverdi
(treakset):

a, = 3,0 m/s?

K=2,0m/s?

Norsk

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- og representerer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlike-

hold. Veer oppmerksom pa maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!

3  Riktig bruk

Kantfres er laget og godkjent for fresing av tre,
plast og lignende materialer.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

4  Tekniske data

MFK 700 EQ
720 W
10000-26000 o/min

Kantfres
Effekt

Turtall (ubelastet) n

Verktgyholder 8 mm
(eventuelt : 6 mm, 1/4")

Fresdiameter, 26 mm/ 1"

maks.

Tilkobling av stgvavsug @27 mm

Vekt (uten ledning) 1,9 kg

Beskyttelsesklasse @l /i

5 Leveransen omfatter
[1-1]1 MFK 700 mit Frastisch grofe Auflage

[1-2] Seitenanschlag mit Fiihrungsstangen
und Feineinstellung

[1-3]1 Absaughaube fiir Frastisch grofle Au-
flage mit Absaugstutzen

[1-4] Frastisch fir Kantenumleimer mit Ta-
strolle und Absaughaube (nur im SET-
Lieferumfang)

[1-5] Handtak, anslag for fresedybde
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6 Igangsetting

/N /N ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

= | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivel-
sen 120V / 60 Hz.

/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-

lasen ikke er helt last

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og l3st.

Maskinen ma alltid slas av fgr du kobler
til og tar ut stremledningen!
Tilkobling og frakobling av strgmledning - se
bilde [3].
6.1 Slapaogav

Bryteren [2-2] er en p&/av-bryter (I = PA, 0 =
AV]).

7 Innstillinger

/N /N ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt
» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

7.1 Elektronikk

Maskinen har fullbglgeelektronikk med fglgen-
de egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maski-
nen starter uten a rykke til.
Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul [2-1] kan turtallet justeres trinnvis
mellom 10000 og 26000 min-". Dermed kan
skjaerehastigheten tilpasses optimalt til hvert
materiale.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant

ved hjelp av elektronikken. Dermed forblir kut-
tehastigheten jevn 0gsa ved belastning.
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Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kri-
tisk motortemperatur er nadd. Etter en avkjg-
lingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen
klar til bruk. Avkjglingstiden reduseres nar ma-
skinen gar (tomgang).

7.2  Skifte fresebord

| standard levering er det montert "fresebord
med stort underlag”. Dette fresebordet gir hgy
ngyaktighet under fresingen pa grunn av det
den store underlagsflaten og de ngyaktige inn-
stillingsmulighetene. Det finnes ogsa andre fre-
sebord i tilbehgrsprogrammet.

a) Fresebord med stort underlag
= Skyv fresebordet opp pa maskinens holder-
bolt.
= Las fresebordet ved 3 skru fast skru-
en [4-1].
= Sett pa avsugshetten [4-2].
= L3s avsugshetten ved a skru fast skru-
en [4-3].
= Sett avsugsstussen [4-4] pa avsugshetten.
Demontering utfgres i omvendt rekkefglge.

b) Fresebord for kantlist

"Fresebord for kantlist” (kun i SET) er laget for
kantfresing av utstikkende kanter og profilfre-
sing.

@ Fresebordet har en vinkel pa 1,5°, slik at
platebelegget ikke skal ta skade under
kantfresing.. For fresing av helt rette vin-
kler finnes det et fresebord med 0° helling
som tilbehgr.

= Fest falermekanismen [5-1] med de for-
handsmonterte skruene pa maskinen. Ved a
forskyve fglermekanismen i de avlange hul-
lene er det mulig a stille den inn optimalt i
forhold til freseverktgyet.

= Skyv fresebordet opp pa maskinens holder-
bolt.

» Las fresebordet ved 3 skru fast skru-
en [5-2].

= Sett pa avsugshetten [5-31.

= L3s avsugshetten ved a skru fast skru-
en [5-4].

Demontering utfgres i omvendt rekkefglge.



7.3 Bytte verktgy

Norsk
7.6 Avsug

/N FORSIKTIG

Varmt og skarpt verktgy
Fare for personskade

= Unnga bruk av stumpe og defekte verktgy.
» Bruk vernehansker.

Ta av fresebordet fgr du skrifter freseverktgy -
se kapittel

Ta ut verktey

= Trykk pa spindellasen [6-1].

= Lgsne overfalsmutteren [6-2] med fastngk-
kel (19) helt til verktgyet kan tas ut.

= Slipp spindellasen [6-1].

Sette i verktgy

= Stikk freseverktgyet [6-3] sa langt som mu-
lig, minst til markeringen A pa fresskaf-
tet, inn i den dpne spennhylsen.

= Trykk pa spindelldsen [6-1].

= Trekk til overfalsmutteren [6-2] med fast-
ngkkel (19).

= Slipp spindelldsen [6-1].

7.4  Skifte spennhylse

Det ma bare benyttes egnet verktgy til spenn-

hylsene som fglger med maskinen.Det kan bru-

kes spennhylser pa 8 mm, 6 mm og 1/4”

(6,35 mm).

= Trykk pa spindellasen [7-1].

Trekk overfalsmutteren [7-2] helt av.

Slipp spindellasen [7-1].

Ta overfalsmutteren og spennhylsen [7-3]

av spindelen. Overfalsmutter og spennhyl-

se ma aldri tas fra hverandre! Disse dan-

ner en enhet.

» Sett en annen spennhylse med overfalsmut-
terinn i spindelen.

» Trekk overfalsmutteren lett til.lkke trekk
overfalsmutteren helt til sa fremt det ikke
er sattinn en fres.

7.5 Stille inn fresedybde

yvy

= Lgsne dreieknappen [8-3] og klem-
men [8-1] (kun "Fresebord med stort un-
derlag").

= Still fresebordet inn pa gnsket fresedybde
med dreiehjulet [8-2].

= Skru til dreieknappen [8-3] og klem-
men [8-1] (kun "Fresebord med stort un-
derlag”).

/N ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid derfor
aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stav.

Det fglger med avsugshetter til begge fresebor-
dene. Disse kan kobles til Festool avsugsappa-
rat (avsugsslange med @ 27 mm).

Avhengig av brukstype kan avsuget (avsugs-
slange med @ 27 mm) ogsa monteres pa "Fre-
sebord med stort underlag” eller pa sideanleg-
get.

8 Arbeid med maskinen

Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger
nevnt tidligere samt fglgende regler un-
der arbeidet:

- Festalltid emnet slik at det ikke kan beve-
ge seg under bearbeiding.

- Hold maskinen med begge hender pa mo-
torhuset og maskinhodet eller ekstrahand-
taket, slik at du kan styre den kontrollert
[1-5].

- Tilpass fremfgringshastigheten til fresedia-
meter og materialet. Arbeid med konstant
fremfgringshastighet.

8.1 Fgringsmetoder

Fresing med sideanlegg

Sideanlegget brukes parallelt med emnekanten
til fresejobber.
Sideanlegget kan bare monteres pa “Fresebord
med stort underlag”, uten montert avsugshet-
te [4-2].
= Sett fininnstillingen [9-3] inn i sideanlegget.
= Klem fast de to styrestengene [9-5] & side-
anlegget med de to dreieknappene [9-2].
= Legg sideanlegget inn i sporene pa frese-
bordet frem til snsket mal og klem fast sty-
restengene med dreieknappen [9-11.
Fininnstilling
= Losne skruene [9-2] og vri pa det grenne
dreiehjulet [9-3] for & fininnstille.
En delstrek pa dreiehjulet utgjer 0,1 mm -

en omdreining 1 mm.
= Skru til skruene [9-2].

Grovinnstilling
= Lgsne skruene [9-2] og [9-4] og skyv pa si-
deanlegget.
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» Skru til skruene.
Kantbearbeiding med startkulelager [bilde 10]

For kantbearbeiding med "Fresebord med stort
underlag” settes det fresverktgy med startkule-
lager i maskinen. Maskinen fgres slik at start-
kulelageret ruller over emnet. Bruk alltid av-
sugshetten [10-1] ved kantbearbeiding. Da blir
avsuget bedre.

Kantbearbeiding med fglermekanisme og fre-
sebord for kantlist [bilde 11]

For kantbearbeiding med fresebordet for kant-
list (kun tilgjengelig i SET) monteres fglerme-
kanismen [11-1] pa maskinen (se kapittel ).
Maskinen fgres slik at falermekanismen ligger
mot emnet.

9 Vedlikehold og pleie

/N /N ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-

ce-verksted.
-
¥ ¥4, kun utfgres av produsenten eller au-
@’ toriserte verksteder. Na@rmeste re-
presentant eller verksted, se:
www.festool.com/service

Kundeservice og reparasjon skal

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.-nr. finner du pa:
www.festool.com/service

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.
For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

10 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under "www.festool.com”.
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11 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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3 Utilizacdo conforme as disposicdes......... 62 ADVERTENCIA!Leia todas as indicacoes

4 Dados tECNiCOS....coucveeieciecvieecie e 62 de seguranca e instrugoes. O incumpri-

5 Ambito de fornecimento..........cocovevueuenn.n. 63 mento das indicacoes de seguranca e instru-

6 Colocacao em funcionamento................... 63  ¢Oes pode causar choque elétrico, incéndio

T AUSEES v 63  e/ou ferimentos graves.

8 Trabalhos com a ferramenta..........c......... 65  Guarde todas as indicacoes de segurancae

9 Manutencao e conservacao....................... 65  instrucées para futura referéncia.

TO ACESSOMIOS...ccuviieeeeciiiee et 66 O termo “ferramenta elétrica” utilizado nas in-

11T Ambiente. . 66 dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
B elétricas com ligacdo a rede (com cabo de ali-

1 Simbolos mentacao de rede) ou com acumulador (sem

cabo de alimentacao de rede).
& Adverténcia de perigo geral 2.2 Instrucoes de seguranca especificas da
magquina

Adverténcia de choque elétrico - Segure a ferramenta eléctrica apenas pe-
los punhos isolados, pois a fresa pode
atingir o proprio cabo de rede. O contacto
com uma linha condutora de corrente tam-
bém pode colocar as pecas metalicas da
ferramenta sob tensao e conduzir a um
choque eléctrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sar-

Usar mascara de protecao! gentos ou de qualquer outra forma a uma

base estavel. Se segurar a peca a trabalhar

apenas com a mao ou contra o seu corpo,

esta fica instavel, o que pode conduzir a

perda do controlo.

Usar 6culos de protecio! - Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e

comprove o seu trabalhar regular.
- Apinca de fixacao e a porca de racord nao

Ler Manual de instrucodes, indicacoes
de seguranca!

Usar protecao auditiva!

Usar luvas de protecao!

Retirar a ficha da tomada podem apresentar quaisquer danificacdes.
- Os acessorios devem estar concebidos,
Classe de protecéo I pelo menos, parao numero de rotagﬁes

indicado na ferramenta eléctrica. Acesso-
rios a trabalhar com sobre-rotacoes podem

N3ao deitar no lixo doméstico. ser projectados, causando ferimentos.

- Devem utilizar-se apenas ferramentas que
correspondem a norma EN 847-1. Todas as
ferramentas de fresar da Festool cumprem
estas exigéncias.

- Naferramenta eléctrica s6 podem ser

Conselho, indicacao

OMOIPOSOd®ID>

Instrucoes de manuseamento

'Y
m ¥

Marca CE: confirma que a ferramenta montadas fresas disponibilizadas para o
elétrica esta em conformidade com as efeito pela Festool. Devido ao elevado peri-
diretivas da Comunidade Europeia. go de ferimentos é proibida a utilizacao de

outras fresas.

- Nao trabalhe com fresas obtusas ou dani-
ficadas. As fresas obtusas ou danificadas
podem provocar a perda de controlo sobre
a ferramenta eléctrica.
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-  Fixe apenas ferramentas com o didametro
de fuste para o qual a pinca de fixacao esta
prevista.

- Conduza a ferramenta contra a peca a tra-
balhar apenas quando estiver ligada.

- Nao frese sobre objectos metalicos, pregos
ou parafusos.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica,
aguarde até que esta pare por completo. A
ferramenta de utilizacao pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta eléctrica.

- Nao aproxime as maos da zona de fresar e
da fresa. Com a outra mao, segure o punho
adicional ou a carcaca do motor.

®0®0

Use equipamentos de proteccao pessoal

adequados: proteccao auditiva, 6culos de

proteccao, mascara de p6 no caso de tra-

balhos em que seja produzido po, luvas de
proteccao ao trabalhar com materiais ru-
gosos e ao mudar ferramentas.

- Durante os trabalhos, podem produzir-se
pos nocivos/toxicos (p. ex. pintura com
chumbo, alguns tipos de madeira e metal).
Tocar ou respirar estes pds pode represen-
tar um perigo para o utilizador ou para as
pessoas que se encontrem nas proximida-
des. Observe as normas de seguranca vali-
das no seu pais.

‘ Para proteger a sua saude, use uma mas-
cara de proteccao P2.

2.3 Trabalho com metais

& Por razoes de seguranca, é necessario

respeitar as seguintes medidas ao trabalhar

com metal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

- Limpar regularmente a maquina por sopro,
de forma a remover acumulacodes de po
existentes na carcaca do motor.

Usar o6culos de proteccao!
R0

2.4 Valores de emissao

Os valores determinados de acordo com a NE
60745 sao tipicamente:
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Nivel de pressao acustica Lps = 78 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 89 dB(A)
Incerteza K=3dB

N® CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissao de vibracoes a,, (soma vectori-

al em trés direccdes) e incerteza K determina-
dos de acordo com a norma NE 60745:

ap= 3,0 m/s?

K=2,0m/s?

Nivel de emissao de vibracoes
(3 eixos)

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-

do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manu-

tencao insuficiente. Observar os tempos de tra-
balho em vazio e de paragem da ferramenta!

3 Utilizacao conforme as
disposicoes
Conforme as disposicoes, a ferramenta eléctri-

ca esta prevista para fresar madeira, plasticos
e materiais semelhantes.

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos

MFK 700 EQ
720 W

10000-26000 rpm

Fresa para arestas

Poténcia

Numero de rotacoes
(em vazio) ng

Fixacao de ferramen- 8 mm
tas (opcional: 6 mm,

1/47)
Diametro max. de fresa 26 mm/ 1"
Conexao para aspiracao de 27 mm

po @



MFK 700 EQ
1,9 kg

Fresa para arestas

Peso (sem cabo de alimen-
tacao)

Classe de proteccao

Gl /1

5 Ambito de fornecimento
[1-1]

MFK 700 com mesa de tupia com gran-
de apoio

[1-2] Batente lateral com barras guia e

ajuste de precisao

[1-3]1 Cobertura de aspiracao para mesa de
tupia com grande apoio, com bocal de
aspiracao

[1-4] Mesa da tupia para arestas com aro
tensor e cobertura de aspiracdo (s6 no

ambito de fornecimento SET)

[1-5]1 Punho, bloqueio para profundidade de

fresagem

6 Colocacao em funcionamento

/N\ /A  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensdo de 120V / 60 Hz.

/N CUIDADO

Aquecimento da conexao plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado

Risco de queimadura

» Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem Li-
gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

Desligar sempre a ferramenta antes de
conectar e soltar o cabo de ligacao a re-
de!
Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de - ver imagem [3].

Portugués

6.1 Ligar/desligar

O interruptor [2-2] serve de interruptor de ati-
vacdo/desativacao (I = LIGADO, 0 = DESLIGA-
DO).

7  Ajustes

/N\ /A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electrdnico de
onda completa com as seguintes caracteristi-
cas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electrdnica
providencia um arranque da ferramenta isento
de solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [2-1], é possivel ajus-
tar progressivamente o niumero de rotacoes
entre 10000 e 26000 rpm. Deste modo, pode
ajustar adequadamente a velocidade de corte a
respectiva superficie.

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes é mantido constante de
modo electrdnico. Deste modo, alcanca-se uma
velocidade de corte constante, mesmo em caso
de carga.

Proteccao térmica

Como proteccao contra o sobreaquecimento
(queima do motor) encontra-se montado um
controlo térmico electronico. Antes de se al-
cancar uma temperatura do motor critica, a
electronica de seguranca desliga o motor. A
ferramenta estara novamente pronta a funcio-
nar com carga total apds um periodo de arrefe-
cimento de aprox. 3-5 minutos. O tempo de ar-
refecimento é consideravelmente menor com a
ferramenta a trabalhar (rotacdes em vazio).

7.2 Mudar a mesa de fresar

No ambito de fornecimento de série, a "Mesa
de tupia com apoio grande” encontra-se pré-
montada.Esta mesa de tupia garante uma ele-
vada precisao de fresagem gracas a grande su-
perficie de apoio e as possibilidades de ajuste
precisas. No programa de acessorios estao dis-
poniveis outras mesas de tupia.
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a) Mesa de tupia com grande apoio

» Empurre a mesa de tupia para as cavilhas
de apoio da ferramenta.

» Prenda a mesa de tupia, apertando o para-
fuso [4-11].

= Coloque a cobertura de aspiracdo [4-2].

» Prenda a cobertura de aspiracao, apertando
o parafuso [4-3].

» Coloque o bocal de aspiracao [4-4] sobre a
cobertura de aspiracao.

Desmontagem na sequéncia inversa.

b) Mesa de tupia para arestas

A "Mesa de tupia para arestas” (s6 no ambito de
fornecimento SET) estéa prevista para a fresa-
gem para nivelar saliéncias de arestas, bem co-
mo para a fresagem de perfis.

@ Para que o revestimento da placa nao fi-
que danificado durante a fresagem de
arestas, a mesa de tupia é inclinada em
1,9°.Para fresagens exactamente em es-
quadria, esta disponivel uma mesa de tu-
pia com inclinacao de 0° como acessorio.

= Fixe o dispositivo de encosto [5-1] com os
parafusos pré-montados na ferramenta. Ao
deslocar o dispositivo de encosto para os
orificios oblongos, é possivel ajusta-lo na
perfeicao a ferramenta de fresar.

» Empurre a mesa de tupia para as cavilhas
de apoio da ferramenta.

» Prenda a mesa de tupia, apertando o para-
fuso [6-2].

= Coloque a cobertura de aspiracdo [5-31.

» Prenda a cobertura de aspiracao, apertando
o parafuso [5-4].

Desmontagem na sequéncia inversa.

7.3 Substituir a ferramenta

/N CUIDADO

Ferramenta quente e afiada
Perigo de ferimento

» Nao devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho embotadas e defeituosas!
» Usar luvas de proteccao.

Antes de substituir a ferramenta de fresar, reti-
rar a mesa de fresar - consultar o capitulo

Retirar a ferramenta

» Pressionar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].

» Soltar a porca de racord [6-2] com a chave
bifurcada (SW 19), até que a ferramenta
possa ser retirada.
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» Soltar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-11.

Aplicar a ferramenta

» Introduzir a ferramenta de fresar [6-3] o
maximo possivel na pinca de fixacao aberta
(pelo menos, até a marca) N no fuste de
fresa.

» Pressionar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].

= Apertar a porca de racord [6-2] com a cha-
ve bifurcada (SW 19).

» Soltar o dispositivo de paragem do fu-
so [6-1].

7.4 Mudar a pinca de fixacao

Com as pincas de fixacao fornecidas, s6 devem

montar-se ferramentas adequadas. Podem

montar-se pincas de fixacao com 8 mm, 6 mm e

1/4" (6,35 mm).

» Pressionar o dispositivo de paragem do fu-
so [7-11.

» Desenroscar totalmente a porca de ra-
cord [7-2].

» Soltar o dispositivo de paragem do fu-
so [7-1].

» Retirar a porca de racord do fuso, em con-
junto com a pinca de fixacao [7-3]. Nunca
separar a porca de racord e a pinca de fi-
xacao! Elas formam um conjunto.

» Introduzir uma nova pinca de fixacao com
porca de racord no fuso.

» Rodar ligeiramente a porca de racord. Nao
apertar a porca de racord enquanto nao
estiver encaixada nenhuma fresa!

7.5 Ajustar a profundidade de fresagem
Solte o botao giratdrio [8-3] e o dispositivo
de aperto [8-1] (apenas "Mesa de tupia com
grande apoio”).

» Ajuste a mesa de tupia na roda girato-
ria [8-2] para a profundidade de fresagem
desejada.

= Aperte o botao giratério [8-3] e o dispositivo
de aperto [8-1] (apenas "Mesa de tupia com
grande apoio").

7.6 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pos

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

= Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacoes nacio-
nais.




Para as duas mesas de tupia sao fornecidas
juntamente coberturas de aspiracao, as quais
se pode ligar um aspirador Festool (tubo flexi-
vel de aspiracdo com @ 27 mm).

Conforme a aplicacao, a aspiracao (tubo flexivel
de aspiracdo com @ 27 mm) pode também ser
aplicada na "Mesa de tupia com grande apoio”
ou no batente lateral.

8 Trabalhos com a ferramenta

Durante os trabalhos, respeite todas as
indicacoes de seguranca feitas inicia-
lmente e também as seguintes regras:
- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.
- Para uma conducao segura da ferramenta,
agarre-a com ambas as maos pela carcaca
do motor e pela cabeca da caixa de engre-
nagens ou pelo punho adicional [1-5].
- Adapte a velocidade de avanco ao diametro
da fresa e ao material. Trabalhe com uma
velocidade de avanco constante

8.1 Tipo de conducao

Fresar com o batente lateral

Para trabalhos de fresagem, o batente lateral é

aplicado paralelamente a aresta da peca a tra-

balhar.

O batente lateral so pode ser montado na "Me-

sa de tupia com grande apoio” e sem cobertura

de aspiracao [4-2] montada.

= Insira o ajuste de precisdo [9-3] no batente
lateral.

» Prenda as duas barras guia [9-5] no baten-
te lateral através dos botoes girato-
rios [9-2].

= Insira o batente lateral até a medida deseja-
da nas ranhuras da mesa da tupia, e prenda
as barras de guia com o botao girato-
rio [9-1].

Ajuste de precisao

= Solte os parafusos [9-2] e gire a roda gira-
téria do ajuste de precisio [9-31.
Um traco de divisao sobre a roda giratoria é
de 0,1 mm - uma rotacao de 1 mm.

= Aperte os parafusos [9-2].

Ajuste aproximado

= Solte os parafusos [9-2] e [9-4] e desloque
o batente lateral.

» Aperte os parafusos.

Portugués

Acabamento de arestas com rolamento-guia
[figura 10]

Para o acabamento de arestas com a "Mesa de
tupia com grande apoio”, sao aplicadas ferra-
mentas de fresar com rolamento-guia na ferra-
menta.Nessa ocasido, a maquina é conduzida
de forma a que o rolamento-guia deslize sobre
a peca a trabalhar. No acabamento de arestas,
utilize sempre a cobertura de aspiracao [10-1],
para melhorar a aspiracao.

Acabamento de arestas com dispositivo de en-
costo e mesa de tupia para arestas [figura 11]

Para o acabamento de arestas com mesa de tu-
pia para arestas (s6 no ambito de fornecimento
SET), o dispositivo de encosto [11-1] é montado
na ferramenta (consultar capitulo ). Nessa
ocasiao, a ferramenta é conduzida de forma a
que o dispositivo de encosto assente na peca a
trabalhar.

9 Manutencao e conservacao

/N /A\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-

zada.
g v

nﬁ s ‘s, somente pelo fabricante ou oficinas

'@ de servico certificadas. Endereco

mais proximo em: www.festool.pt

Servico Apds-Venda e Reparacao

Utilizar apenas pecas sobresselen-
tes originais da Festool! Referéncia
em: www.festool.pt

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas
do ar de refrigeracao na carcaca do motor de-
vem ser mantidas sempre desobstruidas e lim-
pas.

65



Portugués

10 Acessorios

Consulte os nUmeros de encomenda dos aces-
sorios e ferramentas no seu catalogo Festool
ou na Internet em "www.festool.com”.

11 Ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domeésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecologico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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[penynpexpeHue ob obuien onacHocTH

[pepynpexaeHne ob ynape TokoM

[lpoyTnTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTa-
U1K 1 yKasaHusg no TexHuke besonac-
HocTu!

Ncnonb3ynTe 3aWmMTHbIe HAYLWHUKK!

PaboTtaiiTte B pecnupaTtope!

PabotanTe B 3alWnTHbIX NepyaTkax!

PaboTanTe B 3aWMUTHbIX oykax!

N3Bneknte BUNKY N3 pO3eTKH
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He BbibpacbiBanTe BMecTe € 6bITOBbIMY
0TXOLaMM.
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C € Mapxuposka CE: MoaTteepxaaeT cooT-
BETCTBME 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa OCHOB-
HbiM TpeboBaHuam gupekTus EC.

2 YKa3aHusa no TexHuke
6e3onacHoOCTHU

2.1 06wwue yKkasaHUA NO TeXHUKE
6e3onacHocTn

OCTOPO>XHO!INpouTuTe BCE YKasaHUsA no

TeXHuKe 6e30MacHOCTU M UHCTPYK-
umMu.HetouHoe cobnopgeHune ykasaHnim MoxeT
CTaTb NPUYMNHOW yaapa 31eKTPUYECKUM TOKOM,
noxapa v/unu cepbE3sHbix TPaBM.

CoxpaHsiiTe BCe YKa3aHUsA No TeXxHuke 6e3-
ONaCHOCTU U UHCTPYKLMU ANA CeAyLero no-
Nnb3oBaTens.

Ncnonb3lyeMbl B yka3aHMax o TexHuke bes-
OMaCHOCTN TEPMUH «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCS K CeTEBbIM 3/1IeKTPOUHCTPYMeHTaM [c ce-
TeBbIM KabenieM) n akKyMylATOPHbLIM 371EKTPOUH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YKasaHuf no TexHuKe 6e3onacHocTHU
NPy NOJIb30BaHUN MHCTPYMEHTOM

- JlepXXuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a
M30JIMPOBaHHbIE PYKOATKM, TaK KaK ¢ppe3a
MOXXeT NoBpeAUTb ceTeBoM Kabenb UH-
cTpyMeHTa.KOoHTaKT C NOBPeXAEHHbIM 3J1eK-
Tpuyecknm kabenem yepes HaxogsLmecs
noA Hanps>XeHMeM MeTannmyeckme 4acTu
MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K yaapy
3JIEKTPUYECKUM TOKOM.

- 3akpennsiute 3aroToBKYy € NOMOLLbIO
CTPYO6LIMH UNU APYrUM HAAEXHbIM CNOCO-
60M Ha HenoABM)KHOM OCHOBaHUM.[I1pn
yOoEep>XaHWKN 3aroTOBKWU TOJIbKO PYKOW Un
KOPMNYCOM OHa OCTaETCs NOABMXHON, YTO
MOXEeT NPMBECTU K NOTepe KOHTPOA.

- [lpoBepbTe NpoOYHOCTb KpenaeHns ppesbl n
TOYHOCTb €€ xoAa.

- 3aXWMHasa LaHra u HakngHasa ramka He
LOJIKHbI UMETb NOBPEXAEHUN.

- MMpu ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Heobxo-
AVMO YYMTbIBaTb YKa3aHHYIO Ha 31eK-
TPOMHCTPYMEHTE YacToTy BpallieHUs Bana.
NHCcTpyMeHT, NpeBbillatoLLne Bo BpeMs pa-
60Tbl HOMWHaNbHOE Yncno 060poTOB, MOTyT
pasfneTaTbCs Ha YacCTW, HAHOCH NpU 3TOM
TpaBMbil.

- Wcnonb3ynTte ToNbKO TOT MHCTPYMEHT, KOTO-
pbl cooTBeTCTBYET TpeboBaHnam EN 847-1.
Bce nHcTpyMmeHThl Festool ynosnetsopstoT
3TUM TpeboBaHUAM.
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- YctaHaBnuBauTe Ha MaLUMHKY TOJNbKO ¢pe-
3bl, npeanaraeMble Festool. [lpymeHeHne
Apyrux ¢pes n3-3a NoBbILLEHHOW TPaBMOO-
MacHOCTW 3anpeLLeHo.

- 3anpewaeTcs pabota ¢ 3aTynMBLUIMMUCS
WU NOBpeXAEHHbIMU ppe3aMu. 3aTynume-
LWMecs Uav noBpexaeHHble ¢pesbl MOryT
CTaTb MPUYMHON NOTEPU KOHTPONSA Hafg
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

- nameTp xBocToBMKa paboyero MHCTpyMeH-
Ta 00JI)KEH COOTBETCTBOBATb 3a>KMMHOM
LaHre.

- [logBoaute nuny K obpabaTbiBaemMon geta-
NN TONbKO BO BKJKOYEHHOM COCTOSHUMN.

- Cnepute, yTobbl MeTanIMyeckne NpegMeThl,
rBO34M M BMHTbI He nonaganu nog ¢pesy.

- [epep TeM KaK NONOXKNUTb MHCTPYMEHT Mo-
AoXAUTe, NoKa Basn ABUraTess NoJIHOCTbIO
0CTaHOBUTCA. B npoTMBHOM cnyyae B0o3-
MO>KHO 3alenneHne BpaLaoLLLnMxcs aeTa-
nen, 4To NPUBELET K NOTepe KOHTPOAS Haf
NHCTPYMEHTOM.

- He ponyckaiTe nonapaHus pyk B 30HY
¢dpe3sepoBaHua n Ha caMy Pppe3y.BTopon
PYKOW LepXXUTeCb 33 AONONHUTENBHYIO py-
KOSAITKY MM KOpNyC ABUraTens.

00®0

Mcnonb3ynte cpeacTtsa MHAMBUAYANIbHOM
3aLMUTbI: 3aLLMTHbIE HAYLIHWUKW, 3aLLUTHbIE
OYKW, pecnupaTtop B c/iydyae obpa3oBaHud
Nbln BO BpeMs paboThbl, 3alMTHbIE NepyaT-
K1 npu paboTe c MaTepnanamum c LWepoxoBa-
TOW NOBEPXHOCTbIO M MpW CMeHe paboyero
NHCTPYMEHTA.

- BoBpeMsi 06paboTkn HeKOTOpbIX MaTepua-
NnoB BO3MOXXHO o6pa3oBaHue BpefHou/
A00BUTONM Nbinu (Hanpumep, oT coaepka-
e CBMHeL, Kpacku, HeKOTopbiX BUA0B
ApeBecuHbl U MeTannos). KoHTakT ¢ Takoi
MblIb0 UKW €€ BAbIXaHWe NpeacTaBaseT co-
bow onacHocTb Ang paboTatoLLero ¢ faHHbIM
NHCTPYMEHTOM UM 0119 OKPY>KAOLWMX JTH0-
fen. Cobniopgante gencreytowme B Bawen
CTpaHe nNpaBuia TexHMKK besonacHocTu.

‘ [nqa 3awmTel 30poBbS HajeBanTe
pecnupatop P2.

2.3 O6paborka MeTanna

& [Mpn obpaboTke MeTanna no coobpaxe-
HMAM be3onacHOCTN HeobxoamMo cobnoaaThb
cnepytolme npasuna:
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[MopkntoyanTe BbikAOYaTENb 3aLLMUTbI OT
npesbiweHuns Toka (FI, PRCD).
MNogkntoyanTe Ny K NOAXOASALLEMY Mblfey-
panswoweMy annapary.

PerynsapHo ounwianTe MHCTPYMEHT OT OTJ10-
XXEHWI MblNK B KOpNyce ABUraTens nocpes-
CTBOM €ro npoayBKMy.

PaboTanTe B 3aWMUTHbIX 04yKax!

i
C

2.4 YpoBHM WyMa

OnpegnenenHble B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745 T1n-
noBble 3HaYeHUs:

YpoBeHb 3ByKOBOro gasneHnsa Lp, = 78 ab(A)
YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKOBbIX Ly, = 89 aB(A)
KonebaHum

[NorpelwwHocTb K=3pb

AN®  BHuMAHKE

LLlym, Bo3HUKaloWMiA npu pabote
MoBpe)xpeHne opraHoB cnyxa

» [lpu paboTe ncnonb3lymnTe 3aLMUTHbIE HAYLL-
HUKU!

KoadduumeHT ammccun konebanuin a,, (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpasieHui) n norpewHocTs K
paccunTbiBatoTca cornacHo EN 60745:

ay= 3,0 M/c?
K=2,0wm/c?

KoaddumumneHT ammnccum koneba-
HUiA (3-ocHbIi)

YKa3aHHble 3HaueHus ypoBHS WyMa/Bubpaumm

-  CNyXaT 4N9 CpaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKXe MCnosib3oBaTb AN18 NpeaBapu-
TENbHOM OLEHKN LLYMOBOW N BUOPaLMOHHON
Harpy3sku Bo BpemMs paboTbl;
0Tpa>katoT OCHOBHble 061aCTV NPUMEHEHNS
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpn ncnonb3oBaHMM MALLUMHKKN B APYTUX LLensXx,

C APYrMMU CMeHHbIMU (pabounmm) MHCTpyMeHTa-

MW UK B CllyYae UX HeyA0BNEeTBOPUTEbHOIO

obcnyxunsaHums Wwymosasa n BubpaunoHHasa Ha-

rpy3ku moryT Bo3pacTtatb. Cobnogante 3Have-

HWS BpeMeHu paboTbl Ha X0N10CTOM XO4y U Bpe-

MeHu nepepbiBoB B paboTe!

3 [lpuMeHeHue No Ha3Ha4YeHUIo

®pe3ep npefHasHauveH ana GpesepoBaHms ape-
BECWHbI, NaCcTMacChl U Nof06HbIX MaTepmanos.

& OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMOJIb30BaHME He Mo
Ha3HA4YeHMI0 HECET Nosib3oBaTeb.



& NHCTpyMeHT cKoHCTpynpoBaH ansa npodec-
CMOHAaNbHOMO NPUMEHEHNS.

4 TexHuYyeckue paHHble

MFK 700 EQ
720 Bt

10000-26000 06/Mu1H

KpomouHbii dpesep
MoLHoCTb

YacToTa BpaweHna xo-
JIOCTOro xoaa ng

MaTpoH @ 8 MM

(onumsa: 6 mm, 1/47)
Makc. gnametp dpesbl 26 Mm/ 17
Pa3sbeM gnqa ynaneHus noinum @ 27 mm
Macca (6e3 ceTeBoro kabe- 1,9 kr

ns)

Knacc 3awuThl

[ /1

,[l,aTa I'IpOl/I3BO,EI,CTBa - CM. 3TVIKeTKy l/IHCprMeHT
5 KoMnnekT noctaBKu
[1-1]

MFK 700 co cToqiIoM B UCNOJIHEHUM
“Cton c bonbLion onopHon nnacTuHom™

[1-2] BokoBoli ynop ¢ HanpaBnsoOLWMMM
WTaHraMu U CUCTEMOI TOYHOM perynu-

POBKM

[1-3] BbiTaxHOM KOXyX ANA cTona ¢ 60bLon

OMOPHOM NAacTUHOM K naTpybkom

[1-4] Cron pna o6paboTkm KPOMOK C KOHTAKT-
HbIM POJSINKOM U BbITAXHbBIM KOXYXOM

(Tonbko B KoMnnekTe noctaBku SET)

[1-5] PykosaTtka, dukcatop rnybuHbl ppese-

poBaHUA

6 MMoprotoBka K paboTte

/N /A\ NPERYNPEXOEHME

HeponyctuMmoe HanpshkeHue unm yacrtora!
OnacHoCTb HecYacTHOro cnyydasa

» CeTeBoe Hanps>XeHMe M YacToTa UCTOYHMKA
TOKa A,0J1KHbl COOTBETCTBOBATbL AAHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabanyke.

» B CeBepHoin AMepunke MOXHO MCNONb30BaTh
TOJIbKO 31eKTPOUHCTPYMeHThl Festool ¢ xa-
paKkTepMCTUKON no HanpsxxkeHuto 120 B /

60 'y,

Pycckun

/N BHUMAHME

HarpeBaHue pasbema plug it npu HenonHo-

CTblo 3a6no0kMpoBaHHOM 6alioHETHOM 3aMKe

OnacHocTb oXora

Verbrennungsgefahr

» [lepepn BKIOYEHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA
ybenutechb B TOM, 4To BallOHETHbIN 3aMOK
Ha ceTeBOM Kabesie MOMHOCTbLIO 3aKPbIT U
3abnokMpoBaH.

Mepepn nopcoefMHeHWeM 1 oTcoeanHe-
HMeM ceTeBOro kabensa Bcerga BblkJlto-
4yanTe MalunHKy!
Mopsanok nogcoeanHeHns/oTcoeguHeHns cete-
Boro kabensa -cM. Ha puc. [3].

6.1 BknioyeHue/BbiKOYEHUE

Boikntouatens [2-2] umeet gea nonoxxexus (I =
BKJ1, 0 = BbIKJT).

7 HacTtpoukmu

/N /A\ nPERYNPEXXOEHME

OnacHocTb TPpaBMUpPOBaHUA, NOpa>keHune
N1eKTpU4eCKuM TOKOM

» [lepen Hayanom nobbix paboT Ha MalINHKe
BCeraa BblHMManTe BUKY U3 po3eTku!

7.1  3neKkTpoHUKa

MallnHKa MMeeT 3N1eKTPOHHYH YacTb CO cle-
AYOLNMM CBONCTBAMMU:

MnaBHbIA NycK

[MnaBHbIN NYyCK C 3IEKTPOHHOM PerynMpoBKOM
obecneumBaeT Hayano paboTbl MaWMHKK Be3 oT-
nauu.

PerynupoBka 4acToTbl BpalleHUs Bana
ABurarens

YacToTy BpallleHNs MOXHO NaaBHO HacTpamnBaTb
C MOMOLLbIO PeryiMpoBOYHOro Kojleca B Auana-
30He o1 10000 go 26000 06/MuH. Bnarogaps
3TOMY MO>HO YCTAHOBMWTb ONTMMAasbHYH CKO-
pocTb 06paboTky KOHKPETHOM MOBEPXHOCTH.

MocTosiHHasa YyacToTa BpalLeHuUs

YacToTa BpalLeHUs anekTpoaBuraTens nognep-
XMBAeTCs MOCTOSHHOM C MOMOLLbIO 3/1eKTPOHM-
k. Bnarofaps aToMy faxe npwu Harpyske obec-
NneynBaeTCs HEM3MEeHHas ckopocTb dppe3epoBa-
HUS.

3awuTa oT neperpesa

i 3aWwmThl OT Nneperpesa (NeperopaHns anek-
TpoABUraTenis) B MalMHKY BCTPOEHA 3J1EKTPOH-
Has cxeMa KOHTposs Temnepatypsbl. [pn foctum-
XKEHUU KPUTUYECKON TeMMepaTypbl NpefoXpaHu-
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TeNbHasa cxeMa OTKJIYaeT 3NeKTpoABUraTensb.
Bpems oxnaxgeHuns coctaBnsgeT 3-5 MUHYT, no-
Cne 4yero MallMHKa BHOBb rotoBa K paboTe ¢
nonHom Harpyskon. [pn paboTe MalWnHKK Ha
X0NOCTOM X0y BpeMS OXJIaXAeHUs 3HaYnTeNb-
HO COKpallaeTcs.

7.2 3aMeHa oNOpHOMN NNACTUHDI

B cepuinHoM ocHaweHumn “Cton c bonbliomn
OMOpPHOW NNacTUHON™ NocTaBnsfeTCcsa B NpefBa-
pUTENBHO CMOHTMPOBAHHOM BuAe. 3TOT CTON
obecneynBaeT BbICOKY TOYHOCTb ppe3epoBa-
HW$ 3a cyeT 60JIbLLION OMOPHON NOBEPXHOCTYU U
TOYHbIX BapuaHTOB HacTponku. B Buae gonon-

HUTENbHOM OCHACTKM LOOCTYNHbI opyrmne CToJibl.

a) Cton c 60nbLUOI ONOPHOW NNACTUHOM

» YCTaHOBWTe CTON Ha KpenexHble 60Tbl OC-
HOBaHUS.

= 3adukcupyiiTe cToN NyTEM NPUBOPAYNBAHUS
BuHTa [4-1].

» YcTaHoBWTE BbITAXHOM Koxyx [4-2].

» 3aduKcupyinTe BbITAXKHON KOXYX NyTeM Npu-
BOpaunBaHus BuHTa [4-3].

» YcTtaHoBuTe natpy6ok [4-4] Ha BbITAXHOW
KOXKYX.

[lleMoHTax BbinosiHAeTcs B 0bpaTHoM nocnepo-

BaTeIbHOCTMU.

b) Cton pnsa 0o6pa6oTku KpoMokK

"Cton ana 06pabotku kpoMok” (ToNbKO B KOM-
nnekTe noctasku SET) npegHasHaueH ana ¢pe-
3epoBaHNA 3anoAanL0 BbICTYMOB KPOMOK, a Tak-
Xe ans npodunbHoro ¢pesepoBaHus.

@ Bo n3bexxaHne noBpeXxaeHUsa NNacTuH npu
dpesepoBaHMM KPOMOK CTON MMEET HAKJTOH
1,5°. lns dpe3epoBaHmMs TOYHO Nog Nps-
MbIM YTJIOM MOXET NOCTaBAATLCSA CTOJ C
HaknoHoM 0° (ocHacTkal.

= 3akpenuTe KOHTaKTHOe npucrnocobne-
Hue [5-1] Ha dpesepe c NoMoLLbiO BUHTOB.
MyTeM cMelLeHMs KOHTaKTHOrO MPUCMOCO-
BneHUs B NMpopobHbIX 0TBEPCTUSIX MOXKHO
ONTUMasibHO OTPerynMpoBaTb ro nosioxe-
HWEe OTHOCUTENbHO GpPEe3epPOBOYHOI0 MHCTPY-
MeHTa.

= YCTaHOBWTe CTON Ha KpenexHble 60Tbl 0C-
HOBaHUS.

» 3adukcupynTe CTON NyTEM NPMBOPAYNBaAHUSA
BuHTa [5-2].

= YcTaHoBUTe BbITSXHOM Koxyx [5-31.

= 3aduKcupyiiTe BbITIXHON KOXYX NyTEM Npu-
BopauymBaHus BuHTa [5-4].

[leMoHTax BbinonHaeTca B obpaTHOM nocneno-

BaTeJIbHOCTU.
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7.3 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

A  BuuManKE

FopsiYnin M oCTPbI CMEHHbIA UHCTPYMEHT

OnacHocTb TpPaBMUPOBaAHUA

» He ncnonb3ynTte 3aTynusLlumecs n gedekr-
Hble CMEHHbIe MHCTPYMEHTbI!

» HapesawnTe 3awnTHble NnepyaTku!

Mepen 3aMeHoM Gdpe3bl CHUMUTE OMOPHYIO Na-
CTUHY — CM. rnaBy

N3BneyeHune paboyero UHCTpyMeHTa

= HaxmuTe ctonop [6-1] wnuHpens.

» OTBUHTUTe HakuaHyto rainky [6-2] raeyHbim
Knto4oM (SW 19), uTobbl MOXHO BbINIO CHATB
MHCTPYMEHT.

= Pacdukcupynte ctonop [6-1] wnungens.

YcTaHoBKa paboyero MHCTpyMeHTa

= BcrasbTe ¢pesy [6-3] HacTonbko, Hackosb-
KO 3TO BO3MOXHO, HO KakK MUHVMYM [0 MeTKM
N/ Ha xBoCTOBUKe bpe3sbl B OTKPLITYIO 3a-
KUMHYIO LiaHry.

» Haxwmure ctonop [6-1] wnuHgens.

= 3aTAHUTe HakuaHyto raiky [6-2] c nomouibio
raeyHoro kioua (SW 19).

» Otnyctute ctonop [6-1] wnunaens.

7.4 3aMeHa 3a)KUMHOM LLaHIU

C BXOZALLMMMN B KOMMAEKT NOCTaBKM 3aXKMMHbI-
MM LLaHraMu JOMKHbl MCMOMb30BaTbCS TONbKO
noaxopadiLve paboyme MHCTPYMEHTbI. Bo3MoXHO
MCMOMb30BaHMe 3aXKUMHbIX LiaHr pa3MepoM

8 MM, 6 MM 1 1/4" (6,35 MM).

= HaxmuTe ctonop [7-1] wnunpens.

» [lonHOCTblO HABUHTUTE HAaKWAHYIO ram-
ky [7-2].

» OtnycTute ctonop [7-1] wnungens.

= VI3BnekuTe HaknAHyto ranky BMecTe C 3a-
xumuon yanron [7-31 s wnungens. He
paspensinTe HAKMAHYIO FanKy U 3a)KUMHYIO
uaHry! OHu obpasytoT eanHoe Lenoe.

> YcTaHoBUTE ApYryto 3aXXKMMHYI0 LLaHTy C Ha-
KWOHOW rankon B LUMWUHAOENb.

» Crnerka HaBMHTUTE HakuAHyt ramky. He 3a-
TArMBauTe HaKUAHYIO raiky, noka He byaer
ycTaHoBNneHa ¢pesa!

7.5 PerynupoBkKa rnybuHbl ppesepoBaHus

= OtsepHuTe BUHT-bapawek [8-3] n pasbno-
knpyiTe 3axum [8-1](Tonbko “"Cton ¢ 6onb-
LLOI OMOPHOW NAacTUHOR").

» YcTaHoBWUTE HY>XHY rnybuHy dpe3sepoBaHms
C nomolblo Maxosuyka [8-2].



» [lpuBepHuTe BUHT-6apawek [8-3]1 n pazbrno-
kupyiTe 3axkum [8-1] (tonbko "Cton ¢ 6onb-
LLIOW OMOPHOW MAacTUHON").

7.6 MMbineypaneHune

/N NPELYNPEXOEHME

OnacHocTb ANSA 340pOBbSA B pe3ynbTaTe BO3-
AencTBUS Nbiun

» [lblfib MOXET NpefCcTaBNATb ONACHOCTb AJs
3p0poBbs. [ToaToMy HMKorga He paboTalTe
0e3 nblneyganeHus.

» [lpu yganeHum onacHow gas 340poBbs Mbl-
Nnv Bcerga cobnoganTe HauMoHanbHble
npeanucaHus.

[Ins obounx cToNoB B KOMMNJEKT MNOCTAaBKM BKIHO-
YeHbl BbITSXHbIE KOXKYXW, K KOTOPbIM MOXHO
noAknto4YaTb Nblneypanaowmii annapat Festool
(4epes BcacbiBatowwmit wnarr @ 27 mm).

B 3aBMCMMOCTH OT Ha3HaYeHUs BO3IMOXHO pa3-
MeLlleHMe CUCTEeMbI NblieyaaneHns (BcacbiBato-
Wwmi wnanr @ 27 mm) Ha "cTone ¢ 6onbLLOK
OMOPHOM NAacTMHOM™ nnu Ha BokoBOM ynope.

8 BbinonHeHue pabortc
NOMOLLbI MaLUUHKWU

MNpw BbINONHeHMK paboTbl cobnoganTe
BCe NMpMBELEHHbIe BbIlLEe YKa3aHWs Mo
TexHuKe Be30MacHOCTM 1 cnepytoLme npaBuna:

- Bcerpa 3akpennanTe 3arotoBky Tak, 4Tobbl
OHa He ABuUranacb npu obpaboTke.

- [na HapéXHoro BeAeHUA MalMHKKN yaep-
XWBaWTe e€ ABYMS pyKaMu 3a KOpnyc ABU-
raTens n KoXyx pefykropa uam 3a fonosiHu-
TenbHyto pykoatky [1-5].

- [lpuBepuTe ckopocTb Nogaym B COOTBET-
CTBMe C AnamMeTpoM dpe3bl 1 3aroTOBKOM.
PaboTaliTe c NOCTOAHHON CKOPOCTbIO NoAa-
ym.

8.1 Buabl HanpaBAsOLWMUX

®pe3epoBaHue c 60KOBbIM YNOpOM

[Mpwn BbINOAHEHUN dpe3epHbIX paboT bokoBoOW
ynop napannefnbHo ucnosb3yetcs ana obpabot-
KW KPOMKM 3aroTOBKM.

BokoBoW ynop Mo>eT MOHTMPOBATBLCH TONIbKO Ha
“cTone c 6onbLLION ONOPHOM NNacTUHOM™ 1 be3
MOHTUPOBAHHOTIO BbITSXHOI0 KoXyxa [4-2].

» YCTaHOBWUTE CUCTEMY TOYHOM peryinmpoB-
kv [9-3] B 6okoBoi ynop.

» 3adukcupynte obe HanpaBasOLMeE WTAH-
rn [9-5] ¢ noMouiblo BUHTOB-6apalu-
koB [9-2] Ha 6okoBoM ynope.

Pycckun

» 3aBeguTte BOKOBOM yNnop Ha XenaeMmyto rny-
BWHY B Nasbl ONOPHOM NAACTUHBI U 3aKpenu-
Te HanpaBAsloWMe WTAHM C MOMOLLbIO BUH-
Ta-bapauwka [9-1].

CucteMa TOYHOM peryiiupoBKu

» BbiBepHute BuHTH [9-2] 1 noBepHuTe 3en€-
HbI1 MaxOBMYOK CUCTEMbI TOYHOWN peryan-
posku [9-3].
[eneHve konbLa Co LWKaNown coctaBnseT
0,1 MM, nonHein 0bopoT - 1 MM.

= 3artaHuTe BUHTHI [9-2].

MpeaBapuTenbHas perynmpoBka

= BoisepHute BuHTHl [9-2] 1 [9-4] v nepeme-
ctuTe BoKoBOM ynop.

» 3aTAHUTE BUHTHI.

06paboTKa KPOMOK C OMOPHbIM NOALUUMTHMKOM
[puc. 10]

[na 06bpaboTkm KpOMOK C MCnonb3oBaHNEM
“cTona ¢ 60nbLION ONOPHOM NNACTUHOM" UC-
nonb3yTcsa Gpe3bl C ONOPHbIM MOALLNMHUKOM.
[Npn 3TOM HanpaBneHWe ABUXeHUSA ¢pesepa Ta-
KOBO, YTO OMOPHbIN NOALWMNNHMK KaTUTCA No 3a-
rotoBke. [1pn obpaboTke KpoMok Bcerga uc-
nonb3yiTte cuctemy noineyganenms [10-11, ko-
Topas B LeNax onTMMMU3aLnn NblneyaaneHns
pa3MeLlLaeTcs Nog CTOIOM.

O6paboTKa KpOMOK C MOMOLLLIO KOHTAaKTHOIO
npucnocobneHuns v ctonoM ans obpaboTku
KkpoMoK [puc. 11]

[nsa 06paboTkm KpOMOK C MOMOLLbIO CTONa A4
06paboTku KpoMok (Tosibko B KOMMneKkTe
noctaskn SET) Ha 0CHOBaAHUU MOHTUPYETCS KOH-
TakTHOoe npucnocobnenue [11-11 (cm. ra. ).
[pv 3TOM HanpaBneHwe OBMXeHMA dpe3epa Ta-
KOBO, YTO KOHTaKTHOe npucrnocobnexHme npuxm-
MaeTCs K 3aroToBKe.

9 06cnyxuBaHue u yxop,

/N /A\ nPERYNPE)XXOEHME

OnacHocTb TPpaBMUPOBaHUA, Nopa>keHune
N1eKTpn4eCKuM TOKOM

» [lepen Havyanom nobbix paboT MO peMOHTY U
TEXHU4YeCKoMy 0bCNy>XMBaHMIO YCTPOMCTBA
BbIHMManWTe BUIKY U3 po3eTKu!

» Bce paboTbl Mo peMOHTY U TEXHUYECKOMY
obcnyxunBaHuio, KoTopble TpebyoT OTKpbI-
BaHWA Kopnyca ABuratens, 4OSKHbI BbINoJ-
HATBLCA TOJIBKO cneunanncTaMm aBTopmn3o-
BaHHOM MacTepckon CepBUCHOM cy>bbl.
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. ’W CepBucHoe obcny)xmpaHue u
; "4, PEMOHT [L0/1XKHbl BbIMONHATLCA TOJIb-

‘@’ Ko cneunanmctaMm GUpMbI-n3roTo-
BUTENS UIN B CEPBUCHON MacTep-
ckon. Agpec bamxanwen mactep-
ckor cM. Ha: www.festool.ru/cepsuc

EKAT . Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHanbHble
g 3anacHble yacTtu Festool! N ona 3a-
ka3a Ha: www.festool.ru/cepeuc

MalumHKa oCHallleHa CaMoOoTKII0YaLWMMUKCS
YrosibHbIMU LWETKaMu. [pn nx NosHOM N3HaLWN-
BaHWM aBTOMaTMYeCKM NpekpallaeTcs nogaya
TOKa M MalLMHKa nNpekpalaeT pabory.

[na obecneyeHns UuMpKynsaLuMm Bo3gyxa oTBep-
CTUS oS OXNaXAeHUs B Kopryce ABuraTens
BCEraa AO0JIKHbI BbITb OTKPLITEIMU U YNCTBIMMU.

10 OcHacTtKa

Kogmbl ons 3aka3sa 0CHACTKM U UHCTPYMEHTOB
MO>XHO HanTu B KaTanore Festool n B IHTepHeTe
Ha www.festool.ru.

11 OxpaHa oKpy>karoLien cpeabl

He BblbpacbiBaliTe MHCTPYMEHT BMecTe C

6b1ToBbIMM 0TXOAAMM! ObecneubTe 3KO-

nornyeckm besonacHyw yTMnmsaumnto nH-
CTPYMEHTOB, 0CHAcTKM 1 ynakosku. Cobniogante
LEeNCTBYIOLME HAaLMOHaNbHble NpeanucaHms.
Tonbko ans ctpaH EC: cornacHo gupektmnee EC
06 0TX04ax 31eKTPUYECKOr0 M 31IEKTPOHHOTO
obopypoBaHus, a TakXKe rapMOHM3NPOBAHHbBIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHAApPTaM OTCNYXXMBLUME CBOWM
CPOK 3N1EKTPOUNHCTPYMEHTbI BOJIKHbI YTUAN3NPO-
BaTbCS pa3fefibHO M HaNpaBASaTbCA Ha 3KOSI0TU-
yeckun besonacHyt nepepaboTky.
NHudpopmaums no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog odde-
chowych!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Wyciagnac wtyczke sieciowa

Klasa zabezpieczenia Il

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Zalecenie, wskazowka

ONMOPOSIO®OID D

Instrukcja postepowania

Oznakowanie CE: potwierdza zgodnosc¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspél-
noty Europejskiej.

'Y
m ¥

Polski

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
2.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!Nalezy przeczyta¢ wszyst-
kie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazdwek

i instrukcji dotyczacych bezpieczehnstwa moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/ lub
powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazdwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,.elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajacym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za
zaizolowane uchwyty, poniewaz frez moze
trafi¢c na wtasny przewad zasilajacy.Zetk-
niecie z przewodem przewodzacym prad
elektryczny moze spowodowaé, ze metalo-
we elementy urzadzenia znajduja sie pod
napieciem co mogtoby doprowadzi¢ do po-
razenia elektrycznego.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca sciskow lub w inny sposob. W przy-
padku trzymania elementu obrabianego je-
dynie reka lub czescia wtasnego ciata, jest
on zamocowany niestabilnie, co moze pro-
wadzic¢ do utraty kontroli.

- Nalezy zwroéci¢ uwage na mocne osadzenie
frezu i sprawdzi¢ prawidtowos¢ jego biegu.

- Uchwyt zaciskowy i nakretka kotpakowa nie
moga byc¢ uszkodzone.

- Naktadane narzedzia musza by¢ przysto-
sowane do pracy z predkoscia obrotowa
podana na elektronarzedziu. Urzadzenia
naktadane pracujace z wyzsza od przewidy-
wanej predkoscia obrotowa moga sie oder-
wacd i spowodowac obrazenia ciata.

- Stosowane moga by¢ wytacznie narzedzia
zgodne z EN 847-1. Wszystkie frezy firmy
Festool spetniaja te wymagania.

- W elektronarzedziu moga by¢ montowane
wytacznie oferowane do niego frezy Fes-
tool. Uzywanie innych frezéw z uwagi na
wysoki stopien ryzyka jest niedozwolone.
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- Nigdy nie wolno pracowac z tepymi lub
uszkodzonymi frezami. Tepe lub uszkodzo-
ne frezy moga powodowac utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

- Nalezy mocowad wytacznie narzedzia o
srednicy chwytu, dla ktérego przewidziany
jest uchwyt zaciskowy.

- Maszyne nalezy przesuwac w kierunku ob-
rabianego elementu wytacznie po wtacze-
niu.

- Nie frezowac¢ przedmiotéow metalowych,
gwozdzi ani srub.

- Nalezy zaczekad, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. Na-
rzedzie moze sie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do
utraty kontroli nad elektronarzedziem.

- Nie zbliza¢ palcow do obszaru frezowania
ani do frezu. Druga reka trzymac dodatko-
wy uchwyt lub obudowe silnika.

®0®0

Nalezy stosowac odpowiednie osobiste
wyposazenie zabezpieczajace: ochrone
stuchu, okulary ochronne, maske przeciw-
pytowa przy pracach zwiazanych z pyle-
niem, rekawice ochronne przy pracach z
materiatami szorstkimi oraz przy wymianie
narzedzia.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodli-
we/trujace pyty (np. zawierajaca otow po-
wtoka malarska, niektore rodzaje drewna
i metalu). Stykanie sie z tymi pytami lub
wdychanie tych pytow moze stanowic nie-
bezpieczenstwo dla osoby obstugujacej
urzadzenie lub osdéb znajdujacych sie w po-
blizu. Nalezy przestrzegac przepiséw bez-
pieczenstwa obowiazujacych w danym kra-
ju.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa P2.

2.3 Obrobka metalu

& Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrdb-

ce metalu nalezy stosowac nastepujace srodki

zabezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogow
pytu w obudowie silnika poprzez jej przed-
muchanie.
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Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

2.4 Parametry emis;ji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN
60745 wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, = 78 dB(A)
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =89 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

AN®  osTrRoiNE

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartoé¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K usta-
lone wg normy EN 60745:
Wartos¢ emisji wibracji (w 3
osiach]

ap= 3,0 m/s?
K=2,0m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej
oceny obciazenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego
elektronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku in-

nych zastosowan, w przypadku pracy z innym

osprzetem oraz w przypadku niewtasciwej kon-
serwacji.Nalezy uwzglednic czas pracy urzadze-
nia na biegu jatowym oraz czas unieruchomie-
nial

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie frezarka
do krawedzi stuzy do frezowania drewna, two-
rzywa sztucznego i temu podobnych materia-
tow.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.



4 Dane techniczne

Frezarka do krawedzi MFK 700 EQ
Moc 720 W

Predko$¢ obrotowa 10000-26000 min™'

(bieg jatowy] ng

Uchwyt narzedziowy 8 mm
(opcjonalnie: 6 mm,
1/4")
Srednica frezu, 26 mm/ 1"
maks.
Przytacze do odsysania pytu @27 mm
Ciezar (bez kabla sieciowe- 1,9 kg
gol
Klasa zabezpieczenia 3l /1

5 Zakres dostawy

[1-1]1 MFK 700 ze stotem frezarskim o duzej
powierzchni przytozenia

[1-2] Prowadnica boczna z drazkami prowa-
dzacymi i regulacja precyzyjna

[1-3] Ostona ssaca do stotu frezarskiego o
duzej powierzchni przytozenia z kréé-
cami ssacymi

[1-4] Stot frezarski do elementow z okleina

krawedziowa z rolka wodzaca i ostona
ssaca (tylko w zakresie dostawy SET)

[1-5]1 Uchwyt, blokada gtebokosci frezowania

6 Rozruch

/N /A  0STRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

= W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

Polski

/N 0STROZNIE

Wityczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

Zawsze wytaczac urzadzenie przed pod-
taczeniem i odtaczeniem przewodu zasi-
lajacego!
Podtaczanie i odtaczanie przewodu sieciowego -
patrz ilustracja [31.

6.1 Wtaczanie/ wytaczanie

Przetacznik [2-2] jest przetacznikiem wt./ wyt.
(I=Wt., 0=WVYL.).

7 Ustawienia

/N /A 0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1  Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy
uktad elektroniczny o nastepujacych wtasciwos-
ciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpnieé rozruch urzadze-
nia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawié za pomoca
pokretta nastawczego [2-1] bezstopniowo w za-
kresie pomiedzy 10000 i 26000 min™'. Dzieki te-
mu mozna dopasowacd predkosc¢ ciecia do danej
powierzchni.

Stata predkos¢ obrotowa

Predkos¢ obrotowa silnika utrzymywana jest
elektronicznie na statym poziomie. Dzieki temu
nawet przy obciazeniu osiagana jest stata pred-
kos¢ ciecia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem
(przepalenie silnika) wbudowany jest elektro-
niczny uktad kontroli temperatury. Przed osiag-
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Polski

nieciem krytycznej temperatury silnika elektro-
niczny uktad zabezpieczajacy wytacza silnik. Po
czasie stygniecia wynoszacym ok. 3-5 minut
urzadzenie jest ponownie gotowe do pracy i w
petni obciazalne. Jeéli urzadzenie pracuje (bieg
jatowy) czas stygniecia ulega znacznemu skro-
ceniu.

7.2 Wymiana stotu frezarskiego

Wymiana narzedzia

W seryjnym zakresie dostawy zamontowany jest
wstepnie “stot frezarski o duzej powierzchni
przytozenia”. Tego typu stot frezarski zapewnia
duza doktadnosc frezowania poprzez duza po-
wierzchnie przytozenia i mozliwos¢ doktadnego
ustawiania. W asortymencie wyposazenia do-
stepne sa dodatkowe stoty frezarskie.

a) Stot frezarski o duzej powierzchni

przytozenia

» Nasunac stot frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

» Zablokowac stot frezarski poprzez przykre-
cenie $ruby [4-11.

= Natozy¢ ostone ssaca [4-2].

» Zablokowac ostone ssaca poprzez przykre-
cenie $ruby [4-3].

= Natozy¢ krociec ssacy [4-4] na ostone ssa-
ca.

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

b) Stot frezarski do elementow z okleina
krawedziowa

"Stoét frezarski do elementéw z okleina krawe-
dziowa" (tylko w zakresie dostawy SET) przewi-
dziany jest do frezowania wyréwnujacego wy-
stajacej okleiny krawedziowej, jak rowniez do
frezowania profilowego.

@ Aby powtoka ptyty nie ulegta uszkodzeniu
przy frezowaniu krawedzi, stét frezarski
nachylony jest o 1,5°. Dla frezowania do-
ktadnie pod katem prostym jako wyposa-
zenie dodatkowe dostepny jest stot frezar-
ski o nachyleniu 0°.

» Przymocowac ogranicznik [5-1] z wstepnie
zamontowanymi srubami do urzadzenia.
Przesuwajac ogranicznik w otworach pod-
tuznych mozna optymalnie ustawi¢ gow
stosunku do frezu.

» Nasunac stét frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

» Zablokowac stot frezarski poprzez przykre-
cenie $ruby [5-21.

= Natozy¢ ostone ssaca [5-3l.

» Zablokowad ostone ssaca poprzez przykre-
cenie $ruby [5-4].

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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7.3
AN  ostrozNE

Gorace i ostre narzedzia
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narze-
dzi!
= Nosic rekawice ochronne.

Przed wymiana frezu zdjac frez stét frezarski -
patrz rozdziat

Wyjmowanie narzedzia

= Wocisna¢ blokade wrzeciona [6-1].

» Poluzowa¢ nakretke mocujaca [6-2] klu-
czem widetkowym (rozwartos¢ 19) na tyle,
aby mozna byto wyja¢ narzedzie.

= Pusci¢ blokade wrzeciona [6-1].

Wktadanie narzedzia

= Wocisnac frez [6-3] w otwarty uchwyt zacis-
kowy tak daleko, jak jest to mozliwe, N co
najmniej do znacznika na chwycie frezu.

= Wocisnac blokade wrzeciona [6-1].

» Dokreci¢ nakretke mocujaca [6-2] kluczem
widetkowym (rozwartosc¢ 19).

= Pusci¢ blokade wrzeciona [6-1].

7.4 Wymiana uchwytu zaciskowego

Za pomoca dostarczonych uchwytéw zacisko-

wych mozna stosowac wytacznie pasujace na-

rzedzia. Stosowac¢ mozna uchwyty zaciskowe 8

mm, 6 mm i 1/4" (6,35 mm).

= Wcisna¢ blokade wrzeciona [7-1].

= Wykreci¢ catkowicie nakretke mocuja-
ca [7-2].

= Pusci¢ blokade wrzeciona [7-1].

= Zdjac¢ nakretke mocujaca razem z uchwy-
tem zaciskowym [7-3] z wrzeciona. Roz-
dzieli¢ nakretke mocujaca i uchwyt zacis-
kowy! Tworza one jeden modut.

= Witozy¢ we wrzeciono inny uchwyt zaciskowy
z nakretka mocujaca.

» Dokrecic¢ lekko nakretke mocujaca. Dopoki
frez nie jest wtozony, nie dokrecac do kon-
ca nakretki!

7.5 Ustawianie gtebokosci frezowania
Odkreci¢ pokretto [8-31i zacisk [8-11] (tylko
“stot frezarski o duzej powierzchni przyto-
zenia").

= Ustawic stét frezarski pokrettem [8-2] a
wymagana gtebokosc¢ frezowania.

= Przykreci¢ pokretto [8-31i zacisk [8-1] (tyl-
ko "stot frezarski o duzej powierzchni przy-
tozenia").




7.6 Odsysanie

/N 0STRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagro-
zenie dla zdrowia zawsze nalezy przestrze-
gac przepisow panstwowych.

Do obu stotow frezarskich dostarczane sa osto-
ny ssace, do ktérych mozna podtaczac odku-
rzacz firmy Festool (waz ssacy o $rednicy @ 27
mm).

W zaleznosci od zastosowania mozna zamoco-
wac odsysanie (waz ssacy o $rednicy @ 27 mm)
réwniez do "stotu frezarskiego o duzej powierz-
chni przytozenia” lub do prowadnicy bocznej.

8 Pracazapomoca urzadzenia

Podczas pracy nalezy przestrzegac

przedstawionych uprzednio wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa, jak rowniez poniz-
szych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze
w taki sposob, aby nie mdgt poruszy¢ sie w
czasie obrobki.

- Dla bezpiecznego prowadzenia urzadzenie
nalezy zawsze trzymac¢ mocno obiema re-
kami za obudowe silnika i gtowice prze-
ktadniowa wzglednie za uchwyt dodatkowy
[1-5].

- Dostosowac predkos¢ przesuwu do $redni-
cy frezu i materiatu. Pracowac zachowujac
stata predkos¢ posuwu.

8.1 Rodzaje prowadnic

Frezowanie z prowadnica boczna

Przy pracach frezarskich prowadnica boczna
mocowana jest rownolegle do krawedzi obra-
bianego elementu.

Prowadnica boczna moze by¢ montowana tylko
do “stotu frezarskiego o duzej powierzchni
przytozenia” i bez zamontowane] ostony ssa-
cej [4-2].

= Wsunac¢ uktad requlacji precyzyjnej [9-31 w
prowadnice boczna.

» Przymocowacd oba drazki prowadzace [9-5]
poprzez dokrecenie pokretet [9-2] przy pro-
wadnicy boczne.

» Wprowadzi¢ prowadnice boczna na wybrany
wymiar w rowki stotu frezarskiego i zacis-
nac je pokrettem [9-11].

Polski

Regulacja precyzyjna

= Odkreci¢ éruby [9-2] i przekreci¢ zielone
pokretto uktadu requlacji precyzyjnej [9-3].
Jedna kreska podziatki na pierscieniu ska-
lowym réwna jest 0,1 mm - jeden obrot
T mm.

= Przykrecic¢ $ruby [9-2].

Ustawienie wstepne

» Odkreci¢ $ruby [9-2] oraz [9-4] i przesunad
prowadnice boczna.

» Przykreci¢ sruby.

Obrobka krawedzi z uzyciem oporowego tozy-
ska kulkowego [rysunek 10]

Przy obrobce krawedzi za pomoca “stotu fre-
zarskiego o duzej powierzchni przytozenia”
montowane sa w urzadzeniu frezy z oporowym
tozyskiem kulkowym. Przy tym urzadzenie pro-
wadzone jest w taki sposob, aby oporowe tozy-
sko kulkowe toczyto sie po obrabianym elemen-
cie. Dla polepszenia odsysania przy obrobce
krawedzi zawsze nalezy stosowad odsysanie
podstolne [10-1].

Obrobka krawedzi z ogranicznikiem i stotem
frezarskim do elementow z okleina krawe-
dziowa [rysunek 11]

Do obrobki krawedzi za pomoca stotu frezar-
skiego do elementow z okleing krawedziowa
(tylko w zakresie dostawy SET) do urzadzenia
montowany jest ogranicznik [11-1] (patrz roz-
dziat ). Przy tym urzadzenie prowadzone
jest w taki sposob, aby ogranicznik przylegat do
obrabianego elementu.

9 Konserwacjaiutrzymaniew
czystosci

/N /A  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-
dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
i czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Woszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktére wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany

warsztat serwisowy.
* .o

’?7 s ‘s, ducenta i w certyfikowanych warsz-
‘@ tatach. Najblizszy adres znalez¢

mozna na: www.festool.pl/serwis

Serwis i naprawa wytacznie u pro-
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EKAT . Stosowac wytacznie oryginalne czes-
**7 | ci zamienne Festool! Nr zam. na
stronie: www.festool.pl/serwis

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie sil-
nika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywa-
ne w czystosci.

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoridw i narzedzi moz-
na znalez¢ w katalogu Festool lub na stronie
www.festool.com.

11  Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegad
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposdb przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Noste chranice sluchu!

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné rukavice!

Noste ochranné bryle!

Vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Trida ochrany Il

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

ONIDIPOSO®ID> D

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstvi.

'Y
m ¥

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

& VYSTRAHA! Prectéte si viechny bezpec-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpeénostnich pokyn( a instrukci mize zpUso-
bit Graz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Elektrické naradi drzte jen za izolované
rukojeti, protoze fréza maze zasahnout
vlastni sitovy kabel. Kontaktem s vedenim
pod napétim se mohou pod napéti dostat
i kovové Casti naradi, coz by mohlo zpUsobit
uraz elektrickym proudem..

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci sve-
rek nebo jinym zpusobem ke stabilnimu
podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-
uze rukou nebo proti télu, bude labilni, coz
muUze vést ke ztraté kontroly.

- Dbejte na pevné usazeni frézy a zkontroluj-
te jeji dokonaly chod.

- Upinaci klestiny a presuvna matice nesméji
vykazovat zadné poskozeni.

- Nastrcné nastroje musi byt dimenzovany
alespon na takové otacky, jaké jsou udany
na elektrickém naradi. Pri prekroceni jme-
novitych otacek nastréného nastroje maze
dojit k jeho roztristéni a k Urazu.

- Smi se pouzivat pouze nastroje, které spl-
nuji EN 847-1. VSechny frézy Festool tyto
pozadavky spliuji.

- Na elektrické naradi se smi montovat po-
uze frézy, které nabizi firma Festool. Pou-
zivani jinych fréz je s ohledem na zvysené
nebezpedi Urazu zakazano.

- Nepracujte se ztupenymi nebo poskozeny-
mi frézami. Tupé nebo poskozené frézy
mohou vést ke ztraté kontroly nad elektric-
kym naradim.

- Upinejte pouze nastroje s primérem stop-
ky, pro ktery jsou urcené upinaci klestiny.

- Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je
zapnuté.

- Nefrézujte pres kovové predméty, hrebiky
nebo Srouby.
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Cesky

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mdze zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- Nedavejte ruce do oblasti frézovani ani do
blizkosti frézy. Druhou rukou drzte pridav-
nou rukojet nebo kryt motoru.

00®0

Pouzwejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: ochranu sluchu, ochranné bryle,
respirator pri cinnostech, kdy dochazi ke
vzniku prachu, pracovni rukavice pri opra-
covavani hrubych materiall nebo pri vymé-
né nastroje.

- Pfi praci mlze vznikat skodlivy ¢i jedovaty
prach (napf. natéry s obsahem olova, né-
které druhy dreva a kovy). Dotyk nebo nad-
ychani se tohoto prachu mdze pro osoby
pracujici se strojem nebo osoby nachazejici
se v blizkosti predstavovat ohrozeni. Do-
drzujte bezpecnostni predpisy platné ve va-
Si zemi.

‘ K ochrané svého zdravi pouZivejte respira-
tor P2.

2.3 Obrabéni kovu

& Pri obrabéni kovu je z bezpecnostnich di-

vodU nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Profukovanim pravidelné Cistéte prach usa-
zeny v krytu motoru.

Noste ochranné bryle!

2.4  Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:

Hladina akustického tlaku Lps = 78 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =89 dB(A)
Nejistota K=3dB

/N®  uPozORNENI

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!
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Hodnota vibraci a;, (soucet vektorl ve trech

smérech) a nepresnost K zjisténé podle EN
60745:

Hodnota vibraci (3 osy]) ap=3,0 m/s?

K=2,0m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsouvhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pFi pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elek-
trického naradi.

Ke zvySeni mdze dojit pfi jiném pouziti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy

je vypnuté!

3 Ucel pouziti
Hranova frézka je urcena pro frézovani dreva,
plastu a podobnych materiald.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem

prebira odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

Hranova frézka MFK 700 EQ
Vykon 720 W
Otacky (volnobéh) ng 10000-26000 min-"
Upnuti nastrojd @ 8 mm
(voliteln&: 6 mm, 1/4")
Pramér frézy, max. 26 mm/ 1"
Primeér pripojky pro odsavani @ 27 mm
prachu
Hmotnost (bez sitového kabelu) 1,9 kg
TFida bezpecnosti 3l /11

5 Rozsah dodavky

[1-11 MFK 700 se stolem frézky s velkou do-
sedaci plochou

[1-2] Bocni doraz s vodicimi tycemi a jem-

nym nastavenim

[1-3]1 Odsavaci priruba pro stal frézky s vel-
kou dosedaci plochou s odsavacim

hrdlem



[1-4] Stal frézky pro nédklizky s kopirovacim
segmentem s vodicim kulickovym loZi-
skem a odsavaci prirubou (pouze v roz-
sahu dodavky soupravy)

[1-5] Rukojet, aretace hloubky frézovani

6 Uvedenido provozu

/N /N VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

= V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

/N UPOZORNEN
Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-
jisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Naradi pred pripojovanim a odpojovanim
sitového kabelu vzdy vypnéte!
Pripojeni a odpojeni sitového kabelu - viz obra-
zek [3].
6.1  Zapnuti/vypnuti

Spinac [2-2] slouzi k zapinani a vypinani (I = za-
pnuto, 0 = vypnuto).

7 Nastaveni

/N /AN VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym rizenim s na-
sledujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat pomoci kolec-
ka [2-1] od 10000 do 26000 min~'. MdZete tak

Cesky
rychlost frézovani optimalné prizpdsobit pri-
sluSnému povrchu.

Konstantni otacky
Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na

konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni dosaze-
no rovnomeérné rychlosti rezu.
Teplotni pojistka
Pro ochranu pred prehratim (spalenim motorul)
je vestavéna elektronicka teplotni pojistka. Pred
dosazenim kritické teploty vypne elektronika
motor. Po 3 az Sminutovém vychladnuti je nara-
di opét pripravené k pouziti a plné zatizitelné.
Doba chladnuti se vyrazné zkrati, bézi-li naradi
na volnobézné otacky.
7.2 Vyména stolu frézky
U standardni dodavky je namontovany “stdl
frézky s velkou dosedaci plochou”. Tento stal
frézky zarucuje vysokou presnost frézovani diky
velké dosedaci ploSe a moznostem presného
nastaveni. Program prislusenstvi zahrnuje dalsi
stoly frézky.
a) Stul frézky s velkou dosedaci plochou
= Stdl frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.
= Stal frézky zaaretujte utdhnutim Srou-
bu [4-1].
» Nasadte odsavaci pfirubu [4-2].
» Odsavaci prirubu zaaretujte utdhnutim
Sroubu [4-3].
» Odsavaci hrdlo [4-4] nasadte na odsavaci
prirubu.
Demontaz v obraceném poradi.

b) Stul frézky pro naklizky

"Stal frézky pro naklizky" (pouze v rozsahu do-
davky soupravy) je urceny pro licovaci frézovani
presahu naklizkl a dale profilovani.

@ Aby pri frézovani hran nedochazelo k po-
skozeni dyhovani nebo laminovani desek,
ma stal frézky sklon 1,5°. Pro presné pra-
vouhlé ofrézovani lze jako prislusenstvi
obdrzet i rovny stal frézky (se sklonem 0°).

= Kopirovaci zarizeni [5-1] upevnéte pred-
montovanymi sSrouby k naradi. Zasunutim
kopirovaciho zarizeni do podlouhlych otvorl
ho lze optimalné nastavit podle frézy.

= Stdl frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.

= Stdl frézky zaaretujte utahnutim Srou-
bu [5-2].

= Nasadte odsavaci prirubu [5-31.

» Odsavaci prirubu zaaretujte utdhnutim
sroubu [5-4].

Demontaz v obraceném poradi.
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7.3 Vymeéna nastroje

7.6 Odsavani

AN  uPozorNENI

Horky a ostry nastroj

Nebezpeci poranéni

= Nepouzivejte tupé a poskozené nastroje!
» Noste ochranné rukavice.

Pred vymeénou frézy sejméte stdl frézky - viz

kapitola

Vyjmuti nastroje

= Stisknéte aretaci vietena [6-1].

= Stranovym klicem (OK 19) povolte prevlec-
nou matici [6-2] natolik, aby bylo mozné vy-
jmout nastroj.

= Uvolnéte aretaci vietena [6-11.

Nasazeni nastroje

= Zasunte frézu [6-3] co nejdal, minimalné ke
znacce N\ na stopce frézy do otevrené
upinaci klestiny.

= Stisknéte aretaci vietena [6-1].

= Stranovym klicem (0K 19) utdhnéte prevlec-
nou matici [6-2].

= Uvolnéte aretaci vretena [6-1].

7.4 Vymeéna upinaci klestiny

S upinacimi klestinami, které jsou soucasti do-
davky, se smi pouzivat pouze vhodné nastroje.
Lze pouzivat upinaci klestiny s 8 mm, 6 mm
a 1/4" (6,35 mm).
= Stisknéte aretaci vietena [7-1].
Uplné vySroubujte prrevle¢nou matici [7-2].
Uvolnéte aretaci vretena [7-11.
Prevlecnou matici spolecné s upinaci klesti-
nou [7-3] sejméte z vietena. Nikdy od sebe
neoddélujte prevlecnou matici a upinaci
klestiny! Tvori jeden celek.
= Na vreteno nasadte jinou upinaci klestinu
s prevlecnou matici.
» Mirné utahnéte prevlecnou matici. Dokud
neni nasazena fréza, prevlecnou matici ne-
dotahujte!

7.5 Nastaveni hloubky frézovani

Yyvy

Povolte otocny knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u "stolu frézky s velkou dosedaci
plochou").

= Stdl frézky nastavte oto¢nym kolec-
kem [8-2] na pozadovanou hloubku frézova-
ni.

= Utdhnéte otoény knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u "stolu frézky s velkou dosedaci
plochou").
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OhroZeni zdravi pisobenim prachu

» Prach mUze byt zdravi Skodlivy. Nikdy proto
nepracujte bez odsavani.

= Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy
dodrzujte narodni predpisy.

Pro oba stoly frézky se dodavaji odsavaci priru-
by, ke kterym lze pripojit odsavaci zarizeni Fe-
stool (odséavaci hadici o priméru 27 mm).

V zavislosti na pouziti lze odsavani (odsavaci ha-
dici o prdméru 2 mm) namontovat také u "stolu
frézky s velkou dosedaci plochou” nebo u bocni-
ho dorazu.

8 Prace s naradim

Pri praci dodrzujte vSechna bezpecnostni
opatreni uvedena na zacatku a nasleduji-
ci pravidla:

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri obra-
béni nemohl pohybovat.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma
rukama za kryt motoru a hlavu prevodovky,
prip. za pridavnou rukojet [1-5].

- Rychlost posuvu prizplsobte priméru frézy
a obrabénému materialu. Pri praci ji
udrzujte konstantni.

8.1 Zpusoby vedeni

Frézovani s bocnim dorazem

Bocni doraz se pri frézovani nasazuje paralelné

s hranou obrobku.

Bocni doraz lze namontovat pouze u “stolu fréz-

ky s velkou dosedaci plochou™ a bez namonto-

vané odsavaci priruby [4-2].

= Jemné nastaveni [9-3] nasadte na bocniho
doraz.

» 0bé vodici tyce [9-5] uchytte na bo¢nim do-
razu otocnymi knofliky [9-2].

» Bocni doraz zasunte na pozadovany rozmeér
do drazek stolu frézky a vodici tyce upevné-
te otoénym knoflikem [9-1].

Jemné nastaveni

= Povolte Srouby [9-2] a otacejte zelenym ot-
ocnym koleckem jemného nastaveni [9-3].
Jeden dilek na otocném kolecku znamena
0,1 mm - jedno celé otoceni 1 mm.

= Utahnéte Sroub [9-2].

Hrubé nastaveni

= Povolte Srouby [9-2] a [9-4] a posunte bocni
doraz.



= Utadhnéte Sroub.

Frézovani hran s vodicim kulickovym lozZiskem
[obrazek 10]

Pro frézovani hran se "stolem frézky s velkou
dosedaci plochou” se do naradi nasazuji frézy s
vodicim kulickovym loziskem. Naradi vedte tak,
aby se vodici kulickové lozisko pohybovalo po
obrobku. PFi frézovani hran vzdy pouzivejte od-
savani pod stolem [10-1], které je efektivnéjsi..
Frézovani hran s kopirovacim zarizenim a sto-
lem frézky pro naklizky [obrazek 11]

Pro frézovani hran se stolem frézky pro nakliz-
ky (pouze v rozsahu dodavky soupravy) se na
naradi namontuje kopirovaci zarizeni [11-1] (viz
kapitola ). Naradi vedte tak, aby kopirovaci
zarizeni priléhalo k obrobku.

9 Udrzba a osetrovani

/N /N VAROVANiI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!
= VsSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.
.
‘}?W vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
‘@’ adresu najdete na: www.festool.cz/
sluzby

Servis a opravy smi provadét pouze

EKAT Pouzivejte jen originalni nahradni di-
»Tﬁ; ly Festool! Obj. &. na: www.fe-
? J stool.cz/sluzby

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastauvi.

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory udrzovany stale volné a Cisté.

10 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledej-
te, prosim, ve svém katalogu Festool nebo na
internetu na ., www.festool.com”.

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-

du! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-

vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.

Cesky
Pouze EU: Podle evropské smeérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.
Informace k REACh: www.festool.com/reach
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